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Onsoz

Bu calismada, giinlimiizde Erzurum ili ve Oltu ilgesinde ¢ikarilan Oltu tasi,
Oltu tasindan yapilan iiriinler, bu iriinlerin yapiminda kullanilan arag-geregler ve
siisleme teknikleri incelenmis, yapilan incelemelerde Oltu tasindan yapilan tirtinlerin
cok geleneksel oldugu, modern diinyanin siirekli olarak degisen begeni ve
ihtiyaclarimi karsilamada yeterli olmadigi goriilmiis, teknolojinin siirekli olarak
ilerlemesi ve buna paralel olarak giiniimiiz insanlarinin begeni ve ihtiyaglarinin da
degisiklik gdstermesi sonucu, halen geleneksel yontem ve tarzda iiretilen Oltu tas
triinlerinin, farkli tasarimlar, teknikler ve malzemeler ile birlestirilerek,iiretilen
iriinlerin  giiniimiiz insanlarinin  begenilerini  karsilayacak sekilde yeniden

tasarlanmasi gerektigi sonucuna varilmstir.

Bu c¢alisma siiresince yardim ve desteklerini esirgemeyen degerli hocam ve
danismanim Dr. Ogr. Uyesi Ozcan Ozkarakog’a minnet bor¢luyum. Calismalarim
boyunca kaynak hususunda destegini esirgemeyen Dog. Dr. Omer Zaimoglu,
Ogr. Gorevlisi Goniil Zaimoglu ve Dr. Ogr. Uyesi Yusuf Parlak’a
tesekkiirlerimi sunarim. Egitim hayatim boyunca varliginda ve yoklugunda
destegini her zaman hissettigim atam, hocam, izinden yiriidiigliim babam Prof.

Dr. Tahsin Parlak’a sonsuz minnetlerimi sunarim.



Ozet

Anadolu ilk ¢aglardan bu yana yeralti ve yer istii zenginlikleri ile bir¢ok
uygarliga ev sahipligi yapmistir. Bu nedenle Anadolu kiiltiirli; birgok kiiltiiriin
sentezinden olusan, kendine 6zgii, ¢ok zengin bir kiiltiirdiir. Bu kiiltiir icerisinde
takinin 6nemli yeri vardir. Taki ilk ¢aglardan bu yana c¢ok cesitli nedenlerden otiirii
glinlimiizde 6nemini kaybetmemistir. Taki; insanlarin siislenme, inang, gii¢, tistlinliik
ve statii belirleme gibi ihtiyaglarim1 karsilamada en ¢ok kullanilan araclardan

olmustur.

Ik caglarda taki yapiminda kullanilan malzemeler, cogunlukla organik
maddeler olmasia karsin, tarihsel siire¢ icerisinde degerli madenler ve taslarin

bulunmasiyla taki yapiminda kullanilan malzemeler de degisiklik gostermistir.

Bu caligmada, giiniimiizde Erzurum ili ve Oltu ilgesinde ¢ikarilan Oltu tasi,
Oltu tasindan yapilan iriinler, bu iriinlerin yapiminda kullanilan arag-geregler ve
siisleme teknikleri incelenmistir. Yapilan incelemelerde Oltu tasindan yapilan
tiriinlerin ¢ok geleneksel oldugu, modern diinyanin siirekli olarak degisen begeni ve

thtiyaclarini karsilamada yeterli olmadig1 goriilmiistiir.

Teknolojinin siirekli olarak ilerlemesi ve buna paralel olarak giinlimiiz
insanlarinin  begeni ve ihtiyaglarinin da degisiklik gostermesi sonucu, halen
geleneksel yontem ve tarzda iiretilen Oltu tasi iirlinlerinin, farkl tasarimlar, teknikler
ve malzemeler ile birlestirilerek,iiretilen iriinlerin giiniimiiz insanlarinin begenilerini
karsilayacak sekilde yeniden tasarlanmasi gerektigi sonucuna varilmistir. Bu
calismada Oltu tas1 kullanilarak modern taki tasarimlari yapilmis olup tasarimlar

fotograflarla “Ek bilgi formlar1” seklinde sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Kuyumculuk, Oltu Tasi, Tasarim, Degerli Tas



Abstarct

Since ancient times, Anatolia has been home to many civilizations because of
its underground and aboveground treasures and its location. Thus, Anatolian culture,
synthesized by many cultures, is a very rich and unique culture. Jewelry has an
important place in this culture. Since ancient times, Jewelry hasn’t lost its importance
because of various reasons. Jewelry has become a commonly used tool is to fulfill
people’s needs, such as dolling up, religion, power, superiority and status

determination.

In the ancient times, jewelry making supplies were mostly organic, but these
supplies have changed in a historical process, because gemstones and precious

minerals were found.

In this work, Oltu stone found in the region around Oltu, the products made
by Oltu stone, the tools used for the products manufactured by Oltu stone, and
ornamentation techniques were examined. In this examination, it is detached that the
products manufactured by Oltu stone are very traditional and not enough to fulfill

people’s needs and to get their likes which are changing constantly.

Itwas concluded that Oltu Stones, which are manufactured by traditional
methods and styles, should be redesigned to appeal to today’s people by combining
different designs, techniques, and materials as a result of constant technological
advancement and the changes of people’s needs and likes today in a parallel way.In
this work, modern jewelry designs were made by using Oltu stone and the

designs were presented in “the supplementary information forms” with pictures.

Keywords: Jewelry, Oltu stone, Design, Preciousstone



Vi

ICINDEKILER
Bilimsel Etik Sayfasi.............occooiiiiiiiii I
Yiiksek Lisans Tezi Kabul FOrmu..............ccccocoooiiiiiiiiiicee s i
(0] 117/ T TP TRRRRTR i
OZEE ..o iv
ADSTAICE......c.oiii s Vv
TaBIOIAr LISTEST ....ecviiiiiieci e Xi
SeKIller LESTES ........c.veiiiiiiiiiiiii e X1l
@ 1 4 LSOO PP PP TPPPRPON 1
1. BOLUM: Kavramsal Cerceve.............c.coovovimvunvoriisrnsiisesissisessssessssinssssenssssnes 3
1.1  Erzurum ili Oltu il¢esi Hakkinda Genel Bilgi .............c..c.cccooouvvnnnnn.e. 3
1.1.1  Erzurum ili ve Oltu Tlcesinin Tarihgesi.................ccccooevrvrvrrrrrnnnnnn. 3
1.1.2  Erzurum ili ve Oltu Ilgesinin Cografi Yapisi..............c.cccocevrrnrnnne, 4
1.1.3  Erzurum ili ve Oltu Ilgesinin Jeolojik Yapisi ...............cc.ccevrrnnnee, 5
1.1.4 Erzurum ilinin ve Oltu Ilgesinin Sosyo - Ekonomik Durumu......... 6
1.1.5 Erzurum El Sanatlary.............c.cccoiiiiiii 7
1.2 Kuyumculukta Kullanilan Ham Maddeler ......................cocoiiniinnnnnnn. 8
121 ABRIN ..ottt 8
12,2 GUIMES ..ottt 10
1.2.3  BaKIT ..o 12
124 KAIAY ..ot s 13
125 KUISUD c.oooiiiiiiiic et e s nae e 14
1.3 Kuyumculukta Kullanilan Taslar...............c.cccoiiiiiiis 14
1.3.1 Kuyumculukta Kullamlan Taslar ve OzelliKleri............................. 16
1.3.2 Tiirkiye'de Bulunan Degerli Taslar ..................coccoiiiniiinnnnn. 16
1321 AKIK e 16
1.3.2.2 Akuamarin (AQUAMATINE) ..........ccoeviviiieenieeiiie e niee e seee e 17
1.3.2.3  AMELIST....cuiiicie 17

1324 APALIT ..o 18



vii

1.3.2.5  AY TASL. ittt 18
1326 EIMAS i e 19
1.3.2.7  Firuze (TUFKUAZ) .....cccoeiieiiee e 20
1.3.2.8  Granat (Lal Tas)........ccocoiiiiiiiiiiiicie e 20
1.3.2.9  IDCH covovceiiccceceeee e, 21
1.3.2.10  JASPEL ...ttt 22
1.3.2.11 KalSBUON ...vviiiiiiisie e 22
1.3.2.12 Kaplan GOZil ............cccovieiiiiiiiieicc e 23
1.3.2.13 Kehribar (AMDEI) .....ccooeiieieeceec e 23
1.3.2.14  KKUVAKS ..ottt ettt et 24
1.3.2.15 IMEBICAN ...t 25
1.3.2.16 INECET...eiiee et e 25
1.3.2.17 ODBSIAYEN .....oiiiicieciece e 26
1.3.2.18 Oltutas1 (Siyah Kehribar) .............ccocoiiiiiiiiii 26
1.3.2.19  ONIKS ittt 27
1.3.2.20  OPAL.ciiiiiiiiicieece s 27
1.3.2.21 Peridot (Zebercet)......ccoveiieiiiieie e 28
1.3.2.22 PIrlanta...........cccooovviiiiie e 28
1.3.2.23  SAFIN it 29
1.3.2.24  TOPAZ ..ot 29
1.3.2.25 Turmalin (GOKKusagn) Tasl...........cccovvvrivniininieiene e 30
1.3.2.26  YAKUL ...ovoviciiiieece et 31
1.3.2.27  YeSim TaSI.....cccoiiiiiiiiiie it 32
1.3.2.28 ZHIMIUL..........c.ooveviiviiiicieieciee e 32
1.4 Kuyumculukta Kullanilan Asitler ... 34
1.41 Altin Suyu (Kral Suyu)........ccooviiiiiiieee e 34
142 NITFT (NITFat) ASIT....oooviiiiiieee s 35
1.4.3 Siilfiirik Asit ( Siilfat Asiti: H2SO4)...........ccocovieiiiiiiic e 35
1.4.4  Klorhidrik Asit (Kloriir Asiti: HCI) ..........cccooiiiiiiiicec e, 35
2. BOLUM: OLTU TASI iSLEMECILIGINDE KULLANILAN ARACLAR,
ALETLER, TEKNIKLER VE URUNLER..........ccccoiiiiiiini e 36
2.1 Oltu Tast ISIemecilifi ............ccccccovvevveeiirceieeeesece e 36

2.1.1 Oltu Tasmin TANIMI ...........ooooveiiiiiiiiiec e 36



viii

2.1.2 Oltu Tas1 Rezervlerinin Bulundugu Yerler...............c.cccooovvninnnnn. 37
2.1.3  Oltu Tasimin Kimyasal ve Fiziksel Ozellikleri................................. 38
2.1.4  Oltu Tasmin INcelenmesi................cocoovvveereeeeeee e, 38
2.1.5 Oltu Tasimin Kullanim Alanlari.....................cooooii e, 39
2.1.6  Oltu Tasim Taklitlerinden ve Diger Taslardan Ayiran Ozellikler 40
2.2 Oltu Tas1 islemeciliginde Kullanilan Bashca Uretim Teknikleri ......... 40
2.2.1 Dovme TeKMiGi ..........cooviiiiiiiiiiiic e 40
2.2.2 DOKIM TeKniGi..........ccoovoviiiiiiiiii 41
2.2.3 Tornada Cekme TeKnigi ............ccocoviiiiiiiiiiiic 42
2.2.4 Madeni Parcalari Birlestirme TeKnigi...............ccccooooiviiniiiinnnn, 43
2.3 Oltu Tags1 Islemeciliginde Kullamlan Siisleme Teknikleri..................... 43
2.3.1 Telkari (Filigre) TeKnigi.............cccocooiiiiiiiiiii e 44
2.3.2 Kabartma TeKnigi...............cccoiiiiiiiiiiie e 46
2.3.3 Kahp ile Kabartma (Stampa) TekniZi................cc..coeceverrrrreernnnne. 47
2.3.4 Kakma TeKnigi..............ccooviiiiiiiiiiic e 48
2.3.5 Kalemisi TeKNIGi .........cccoooviiiiiiiiii e 49
2.3.6 Kazima (Kalemkar) Teknigi.............cccccoconiiniiiiiiiiiiiicnicee 50
2.3.7 Delik-igi (Ajur) TeKnigi...........cceoovriiiriieiiiiesiee e 50
2.3.8 Kaplama ve Yaldiz TeKnii............ccccooiniiiiiiiiic, 51
2.3.9 Savatlama (Niello) Tekni@i.............cccoooeviiiiiiiiiii, 52
2.3.10 Calma - Kazima (Graviir) TeKni@i.............c.ccccooiiiiiniiniinn 54
2.3.11  Graniil (Giitherse) Tekni@i..............cccccooiiiiiiiniiii, 55
2.3.12  Minecilik Teknigi .............ccoovviiiiiiiii 56
2.3.13  Mihlama TeKniGi..............ccooiiiiiiiiic e 57
2.3.14  Degerli ve Yari Degerli Taslarda Siisleme Teknigi..................... 58
2.4  Oltu Tasi islemeciliginde Kullanilan Araclar...............c...ccccoevvvenennnne. 58
241 Silindir Ve Hadde ........ooveiiiiieecee e 58
242 TOFN@..iiiiiii 60
2.4.3  Baski TeKnigi (Pres).........ccccooviiiiiiiiiiiiiciieesie e 61

244 Baskive Kollu BasKI.........oooooviviiiiiiiiie et v e 61



245 Hidrolik Baski ...........ccccooiiiiiiiii e 62
2.4.6  Sarnel (Boru) ISlemi...............cccooooviviiivivieieeecee e, 62
247  MaIAFAIAT ..o 63
2.4.8 IMENQENEIET ... 63
249 Freze ve UClart ..............ccoooiiiiiiiiii e 64
2.4.10  MaAtKapIar ......cccooi i 65
24.11 Rotuslama (Raybalama) ..............cccooiiiiiiiiiii e 66
2412 MANAIEN ..ot 67
2413 Tartt Aletleri..........cccooiiiiiiiiiiiiie e 68
2414  Cila MaKinalari ... 68
2415  Pres MaKinalari..............ccoccooiiiiiiiiiie e 69
2.4.16  Ultrasonik Yikama ve Istim Makinalari................ccc.cccoovrunnene. 69
2417  Kuyumcu Tezgahi ............ccoooiiiiiiiii e 70
2418  SHAE .oveiieicee s 71
2.4.19  FUSUK o 71
2420 AMYANT ...t 71
2.4.21  Bilye MaKINESH ....ccoeiiiiiiiiiiiiee e 72
2.5 Oltu Tasi Islemeciliginde Kullamlan El Aletleri ..................ccco.coovuvnn... 72
25.1 CeKic TaKImMIArT .........cccooiiiiiiiiiiiiie e 72
2.5.2  OFSIEE ..., 73
2.5.3  KeSMe AlBLIENT .....cooiiiiie e 73
2.5.4 Egme Bilkkme Aletleri...............cccccooiiiiiiiiiiii 74
255  OIeme ALCHICTT ...........ovvivieeeieiceeeee e 74
2.5.6 Egeleme ve Delme Aletleri ...............ccooiiiiiiiiiiiciiic 75
2.5.7 Markalama Aletleri ..o 75
2.6 Oltu Tasindan Uretilen Uriinler .................c.cooovvivevivceeiereceeeeens 75
2.6. 1 TESPIN e 76
2.6.2  YHZUK ..oooiiiiiiie e 77
2.6.3  KUPE ....ooiiiiiiiii i 78



2.6.5  BIHEKITK ..ocueeiiieieeee s 79

2.6.6  YaKa IBNESi.....coooviiviciieicecccce s 80

2.6.7 Kol Diigmesi — Kravat Ignesi.............cccccococvvveveieeiieeiceeeeenen, 80

2.6.8 Agizlik - Nargile Marpucu - PIp0......ccccccovviieiiiicnecc e 81

2.6.9 Dekoratif AKSESUANIAY ..........ccoeiiiiiiiiiiec e 82

3. BOLUM: Taki Tasarimin Onemi ve TekniKIeri .................cc.ccoeovveverrennnnne. 83
3.1 TaKI TASATTINL ....oviiiiiiiieiiie ettt nne e 83
3.1.1 Tasarmmin Tanimi ve Onemi............c..cccoovevrvevieniireneieeeseceenenans 83

3.1.2  Tasarmmin Tarihi...........cccooooiiii e 84

3.1.3  Tasarmmin TIKeleri.........c.cocovvoviievceieiiceeeeecee s 86

3.1.4 Tasarimda YaraticlliK .............cccooooiiiiiiii e 87

3.1.5 Taki Tasariminda Kullanilan Terimleri..............ccccccooviniinninnnnnn. 88

3.1.6 Takmin Teknik Cizimi .............cccoooiiiiiiiiiiii e 90
3.1.6.1 Dizme TeKniGi.........ccoooviiiiiiiiiiiiiii e 90

3.1.6.2  Bikiim TeKniGi ............ccoooiiiiiiiiiiicie e 90

3.1.6.3  Orgii TeKNIi.........coevevirerireiciceiceie e 90

3.1.6.4 Dokuma TeKnmii ............ccceeiiiiiiiiiiiie e 91

3.1.6.5 Isleme TeKnifi............cccooovvivivreriiriiiiiieeeeeee e 91

3.1.6.6 Baglama TeKnigi..............ccoooviiiiiiiiiiici e 91

3.2 Oltu Tasinda Taki Tasarimmin Onemi...............c.cocooovveevveeercseennn. 91
3.3 Modern Taki Tasarimlar.............cccoooeiiiiiiiniiinnie e 94
SOMUG ...ttt e e et e e e s bt e e e b e et e e e bbb e e e e br e e aree s 111
KaynaKea ..o 115



Tablolar Listesi
Tablo 1. Altinin Ozellikleri Ve Kullanim Alanlart
Tablo 2. Altinin Ozellikleri
Tablo 3. Glimiis cevherinin 6zellikleri
Tablo 4. Altin ve Glimiisiin kullanim alanlar1
Tablo 5. Altinin Ozellikleri
Tablo 6. Kursunun Ozellikleri
Tablo 7. Tiirkiye'deki degerli taglar ve bulunduklar yerler
Tablo8. Oltu Tasmin Fiziksel ve Kimyasal Analizi

Xi

10
11
12
13
14
33
39



Sekiller Listesi

Sekil 1.
Sekil 2.
Sekil 3.
Sekil 4.
Sekil 5.
Sekil 6.
Sekil 7.
Sekil 8.
Sekil 9.

Sekil 10.
Sekil 11.
Sekil 12.
Sekil 13.
Sekil 14.
Sekil 15.
Sekil 16.
Sekil 17.
Sekil 18.
Sekil 19.
Sekil 20.
Sekil 21.
Sekil 22.
Sekil 23.
Sekil 24.
Sekil 25.
Sekil 26.
Sekil 27.
Sekil 28.
Sekil 29.
Sekil 30.
Sekil 31.
Sekil 32.

Altinin kullanim alanlar1
Akik tasi

Akuamarin (Aquamarine) tasi
Ametist tasi

Apatit tas1

Islenmemis ay tas1

Ham elmas

Firuze (Turkuaz) tasi
Granat (Lal) tas1

Inci

Jasper

Kalsedon tas1

Kaplan gozii tast
Kehribar (Amber) tasi
Kuvars tasi

Mercan tasi

Necef tas1

Obsidyen tas1

Oltu Tas1 (Siyah kehribar)
Oniks Tas1

Opal Tas1

Peridot (Zebercet) Tas1
Pirlanta

Safir tas1

Sar1 Topaz tasi

Turmalin (Gokkusagi) tasi
Ham yakut tas

Yesim tast

Zimrtit tas

Telkari teknigi
Kabartma teknigi

Oltu Tas1 Merceginin Goriintiisii

xii

10
17
17
18
18
19
19
20
21
21
22
23
23
24
24
25
25
26
27
27
28
28
29
29
30
31
31
32
32
38
46
47



Xiii

Sekil 33. Kakma teknigi 48
Resim 34. Kalemisi Teknigi 49
Sekil 35. Kalemkar (Kazima) teknigi 50
Sekil 36. Delik isi (Ajur) teknigi ol
Sekil 37. Yaldiz kaplama makinesi ve yaldiz kaplama aksesuar 52
Sekil 38. Savatlama Teknigi 54
Sekil 39. Calma - Kazima (Graviir) Teknigi ile tiifek islemesi 55
Sekil 40. Graniil (Giiherse) Teknigi ile yapilmis kolye 56
Sekil 41. Minecilik teknigi 57
Sekil 42. Mihlama teknigi o7
Sekil 43. Kuyumculukta Kullanilan Cesitli Silindirler 59
Sekil 44. Degisik Sekil ve Olgiilerde Haddeler 60
Sekil 45. El ve Elektrikli Torna 60
Sekil 46. Kollu Bask1 Makinesi 61
Sekil 47. Hidrolik Baski Makinesi 62
Sekil 48.Sarnel 62
Sekil 49. Malafa 63
Sekil 50. Mengene 64
Sekil 51. Freze ve Freze Uglari 65
Sekil 52. Kiireli Matkap 65
Sekil 53. Elektrikli Matkap 66
Sekil 54. Raybalar 67
Sekil 55. Mandren 67
Sekil 56. Hassas Terazi 68
Sekil 57. Cila Makinesi 68
Sekil 58. Pres makinesi 69
Sekil 59. Ultrasonik Yikama Makinesi 69
Sekil 61. Fisur 71
Sekil 62. Amyant 72
Sekil 63. Bilye Makinesi 72
Sekil 64. Cekic 73
Sekil 65. Ors 73

Sekil 66. Kesme ve Bilikme Aletleri 74



Sekil 67.
Sekil 68.
Sekil 69.
Sekil 70.
Sekil 71.
Sekil 72.
Sekil 73.
Sekil 74.
Sekil 75.
Sekil 76.
Sekil 77.
Sekil 78.

Egme Biikme Aletleri

Mikrometre

Markalama Takimi

Oltu Tas1 Tespih

Giimiis islemeli Oltu Tas1 Tespih

Oltu Tasindan Kadin ve Erkek Yiiziikleri
Oltu Tasindan Yapilmis Kiipe

Oltu Tasindan Yapilmis Kolye

Oltu Tas1 Bileklik

Oltu Tas1 Yaka ignesi

Oltu Tas1 Kol Diigmesi ve Kravat ignesi
Oltu Tasindan Pipo, Agizlik, Marpug

Sekil79. Oltu Tasindan Anahtarlik ve Zarf Agacagi

Sekil 80.
Sekil 81.
Sekil 82.
Sekil 83.
Sekil 84.
Sekil 85.
Sekil 86.
Sekil 87.
Sekil 88.
Sekil 89.
Sekil 90.
Sekil 91.
Sekil 92.
Sekil 93.
Sekil 94.
Sekil 95.
Sekil 96.
Sekil 97.
Sekil 98.
Sekil 99.

Inci ve Oltu Tas1 Yiiziik Tasarimi ve Eskiz Calismasi
Inci ve Oltu Tas1 Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Baston Tasarimi ve Eskiz Caligmasi

Oltu Tas1 Baston Tasarimi ve 2D Modelleme

Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve Eskiz Caligsmasi

Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve Eskiz Caligsmasi

Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Agizlik Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Agizlik Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Giimiis Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tag1 Altin Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Giimiis Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tag1 Altin Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Giimiis Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Giimiis Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme

Xiv

74
75
75
76
77
77
78
79
79
80
81
81
82
94
94
95
96
97
98
99
100
101
102
102
103
103
104
104
105
105
106
106
107



Sekil 100.
Sekil 101.
Sekil 102.
Sekil 103.
Sekil 104.
Sekil 105.
Sekil 106.

Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Giimiis Yiiziik Tasarimi1 ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Altin Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Giimiis Sarma Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Altin Sarma Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme
Oltu Tas1 Giimiis Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme

Oltu Tas1 Altin Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme

XV

107
108
108
109
109
110
110



Giris

Oltu tas1, Tiirk el sanatlar1 igerisinde lilkemizin kiiltiir yapis1 ve farkliliginin en
giizel orneklerinden biridir. Erzurum yoresinde yogun olarak kuyumculukta, kadin
erkek siis esyasit ve aksesuar iiretiminde kullanilmaktadir. El sanatlarimizin pek
¢ogunun giinlimiize ulasamadan yok oldugu diisliniiliirse Oltu tas1 islemeciliginin
bugiin halen devam etmesi bu sanatin gelecegi adina bizlere umut vermektedir. Bu
arastirmada da Oltu tas1 islemeciliginin tarihi siirecteki gelisimi, bu iiretimde
kullanilan teknikler, araclar, aletler, iiretilen iirlinler yorenin cografi kiiltiirel ve

sosyo-ekonomik yapisi da dikkate alinarak incelenecektir.

Oltu taginin tiretim alanlar1 dikkate alindiginda bu kaynagin genis bir yelpazeye
sahip oldugu goriiliir. Fakat bu sanatin da diger el sanatlarinin akibetine ugramamasi
adina simdiye kadar uygulanan tekniklerin revize edilmesi, iiretim araglarinin
yenilenmesi, kullanim alanlarinin  genisletilmesi ve tanmitiminin  artirilmasi
gerekmektedir. Sadece yerel Olgekte bir Kitleye hitapetmesi ve insanlarin gelisen
teknolojiyle yeni arayiglara girmesi, bu sanati belli bir zaman sonra yok olma
tehlikesiyle kars1 karsiya getirecektir. Dolayisiyla Oltu taginin {iretim alani modern
zevklere de hitap edecek sekilde genisletilmeli ve diinya pazarma sunulmalidir.
Nitekim Erzurum, bu el sanatinin yasatilacagi en 6nemli merkezlerden biridir. Bu
calismanin da bu alandaki arastirmacilara ve el sanatlari ile ilgilenen kisilere bir

kaynak olmas1 hedeflenmektedir.

Arastirmanin materyali; Erzurum ili ve Oltu ilgesinde ¢ikarilan Oltu tasinin
ozellikleri, degerli madenler, kiymetli taglar, Oltu tasindan yapilmis arag geregler,
iretim teknikleri, iiretim asamasinda kullanilan el aletleri ve araglar, iirlinlerin
yapimda kullanilan siisleme teknikleri ile ilgili bilgiler, literatiir taramasi yapilarak

yazili ve gorsel kaynaklardan olusturulmustur.

Konu ile ilgili literatiir taramasi yapilarak Oltu tas1 islemeciligi ile ilgili halen
iretilen geleneksel iirtinler ve tretim teknikleri hakkinda bilgilere ulasilmistir.
Geleneksel yontemlerle tiretilen takilar ve kullanilan hammaddeler arastirilmis ve bu

caligmada Oltu tasindan modern taki tasarimlari tiretilmistir. Modern tasarimlardan



da ilhamla yeni tasarimlar olusturularak Oltu tas1 tasarimlarina Onciiliik etmesi

ongoriilmektedir.



1.  BOLUM: Kavramsal Cerceve
1.1 Erzurum Ili Oltu ilcesi Hakkinda Genel Bilgi
1.1.1  Erzurum ili ve Oltu Tl¢esinin Tarihcesi

Dogu Anadolu Bolgesi’nin yiizol¢iimii bakimindan en biiyiik sehri olan
Erzurum’un tarihi ge¢misi ¢ok eskilere dayanmaktadir. Erzurum ilinin kurulusunun
MO 4900 yillarma kadar dayandigi tahmin edilmektedir. Erzurum ilinin de iginde
bulundugu bolgede ¢ok sayida kavim ve millet hiikiim stirmiistiir. Bunlar; Urartular,
Kimmerler, Iskitler, Medler, Persler, Romalilar, Sasaniler, Araplar, Selcuklular,
Bizanshilar ve Ilhanlilardir. 1514 yilinda bélgeyi fetheden Osmanlilar ise

Cumbhuriyetin ilanina kadar bolgeye hakim olmuslardir.

Erzurum'un ilk adi, Dogu Roma (Bizans) imparatoru II. Theodosios'aatfen
Theodosiopolis'ti. Sehir 415 yilinda Bizans Sark Ordu Kumandani Anatolius
tarafindan kurulmustur. Tarih boyunca iran ve Halep iizerinden gelen ticaret
yollarinin kavsaginda bulunmus stratejik ve cografi konumu sebebiyle kent-kale

ozelligi gdstermis, savunmaya elverisli bir konumda bulunmustur.

Bugiinkii Erzurum adi ise, Erzen' in Selguklular tarafindan fethedilmesinden
sonra verilmistir. Erzen ve Tiirk hakimiyetinin ilk safhalarinda bu adin sonuna,
Meyyafarikin (Silvan) ile Siirt arasindaki Erzen' den ayirmak ve Anadolu'ya ait
oldugunu belirtmek {izere Rum kelimesi ilave edilerek, Erzen al-Rum denilmistir.
Selcuklular doneminde Erzurum'da basilmis paralarin iizerinde sehrin ad1 Arzan al-

Rum seklinde yazilmistir. (Erzurum Valiligi, 2017).

Il merkezine 125 km uzaklikta, Géle- Kars yolu iizerinde kurulan Oltu’nun adi
Kipgaklarin bir boyundan gelmektedir. Oltu’ya bati- giineyden komsu ve kalenin
Ortacag’da “Tortum” da denen adi yine Kipgaklarin bir boyundan geliyor Oltu
ilgesinin bilinen tarihi MO VI. yy' a dayanmaktadir (Parlak, 1994: 15). Bolgede
sirastyla Sakalar, Saltuklular Beyligi, Selguklular, Akkoyunlular, Atabekler,

Osmanlilar bolgede hiikiim siirmiistir.



Oltu ilgesi 1548 yilinda Osmanli himayesine ge¢mis ve 1877 yilina kadar
Ardahan iline baglanmistir. 1878 Ayestefanos Anlagmasi ile bolge Ruslara
birakilmigtir. 1917 yilinda Rusya da meydana gelen Bolsevik ihtilali ile Ruslar
bolgeden ¢ekilmistir. Bu ¢ekilme esnasinda bolge Ermenilere birakilmistir. 1919°da
yorede bagimsiz bir orgiitlenme gergeklestirilerek Oltu Milli Surasi kuruldu. Bu yerel
yonetim 17 Mayis 1920°de TBMM hiikiimetine katild1 (Kirzioglu, 1953: 373).

Oltu ilgesi, Senkaya, Tortum, Uzundere, Olur, Yusufeli, Narman, il¢eleriyle
¢evrilmis ormanlik bir bolgedir. Coruh nehrinin bir kolu olan Oltu Cay1 vadisindedir.
Oltu Cay1 havzasi Kuzey Anadolu Daglar1 veya Alp Orojenik kusag: igerisinde
bulunmaktadir. Bu bakimdan, orojenik kusaklara 6zgii 6zellikler baskin durumdadir.
Iklim bakimindan Dogu Anadolu ve Karadeniz iklimini biinyesinde barindirir.

Dolayisiyla 6zgiin bir nitelik tasir (Parlak, 2001: 3 ).

Oltu tast mamuli agizligin nikotin emme ozelligi, bilezik ve gerdanligin
elektrik dengeleme 6zelligi vardir. Oltu tasindan tespih, agizlik, pipo, kolye, kiipe,
yiiziik, gerdanlik, brons gibi g¢esitli siis esyalar1 yapilmaktadir. Dokumacilik,
halicilik, kilimcilik ve tag yontma sanati da ileri derecededir. Hat sanatinin diinyaca
meshur hocast Hasan Celebi, Oltu’da yetismistir. Ilgedeki kiiciik iiretim
etkinliklerinden biri de ihram dokumaciligidir. Misir yetistirilen kdylerde hasir, sergi
dokunmakta ve satilmaktadir (Parlak, 1994: 20).

Oltu tas1 yataklarmin isletilme tarthi hakkinda kesin yazili belgeler
bulunmamakla birlikte 18. yy. sonunda ¢ikarilmaya baslandigi1 tahmin edilmektedir.
Oltu ilgesinde yasayan kisilerin ifadeleri bu sanatin babadan ogula ge¢mek suretiyle

giintimiize kadar geldigini gostermektedir.

1.1.2  Erzurum ili ve Oltu il¢esinin Cografi Yapisi

Erzurum, Dogu Anadolu bdlgesinin en engebeli boliimiinde ve Erzurum
ovasinin giineydogusunda kurulmustur. Sehrin kuruldugu alan volkanik kayaglar,
aliivyal araziler ve birikinti konilerinden olugmaktadir. Erzurum bdlgesi tarihi
caglardan beri ormanliktir ancak giinlimiizde bu ormanlik alanlarin biiylik bir

cogunlugu yok edilmistir (Karpuz, 1984: 30).



Erzurum’da siddetli ve uzun kislar hiikiim siirer. Kar yagislar1 ortalama Ekim
ayinda baslar, 15 Mayis’a kadar devam eder. Temmuz ve Agustos aylar1 hari¢ yilin

biiyiik bir boliimiinde don olaylar1 goriiliir (Karpuz, 1993: 33).

Oltu bolgesinin rakimi ortalama 1600-1800 mt. civarindadir. Bolge rakiminin
bu kadar yiliksek ve arazinin engebeli olmasindan dolayr maden ¢ikarma islemi
oldukca zor olmaktadir. Bolge ekonomisinin ayni zamanda tarima dayali olmasindan
dolay1 madencilik ancak ekim ve mart aylari arasinda yogun bir sekilde

yapilabilmektedir.

Oltu tas1 galerileri Oltu ve Gole giizergahinda bulunmaktadir. Bolgenin
iklimsel 6zelliginden dolay1 kis mevsiminde galerilere araglarla ulasmak miimkiin
degildir. Bu nedenle kdy halki 3-5 saatlik bir yiiriiyiisle bolgeye gidebilmektedir
(Parlak, 1994: 55).

Oltu Tas1 rezerv olarak; Hankaskigla, Alatarla, Dutlu, Cataksu koylerinde
yeterli miktarda bulunmaktadir. Oltu tasi rezervleri, ¢ogunlukla Oltu ilgesinin
kuzeyinde bulunan Dutlu Dagi "Yasak Dag" gevresinde bulunmaktadir (Parlak,
1994: 60).

1.1.3  Erzurum ili ve Oltu lcesinin Jeolojik Yapisi

Bolgenin bugiin sahip oldugu morfolojik durum, Neojen Donemi sonlarina ait
geng bir asinim yiizeyinin yakin zamanda ylikselmesi, “diskolasyon”a (yerkabugunu
olusturan kiitlelerin parcalanmasi, mevcut durumlarinin degisime ugramasi)
ugrayarak cesitli seviyelerdeki boliimlere ayrilmasi ve yliksek boliimlerin yarilmasi
sonucunda meydana gelmis oldugu izlenimini yaratmaktadir. Bolgede yer alan
baslica daglar, bu asinim yiizeyinin derin vadilerle yarilmasi sonunda sirtlar halinde

beliren kisimlarina veya dik kenarlarina tekabiil eder (Erzurum Valiligi, 2017).

Sehir, Dogu Anadolu’nun engebeli bir noktasinda yer alir. Etrafinda da
volkanik kayagclar, birikinti konileri ve yanardag lavlarindan olusan aliivyal araziler

yer alir(Karpuz, 1984: 32).



Oltu, Oltu Cay1’nin Coruh Nehri’ne dokiiliirken agtig1 vadinin bulundugu alana
kurulmustur. Kuzeydogu - Kuzeybati yonii Mescit Daglari, Akdag ve Yanlizgam
Daglan dizisiyle buna paralel Allahuekber Daglar1 arasinda yer alan ¢okiintii alani
Oltu'nun yeryiizii seklini kabaca belirtmektedir. Bolgedeki siradaglar Kuzey Anadolu
yani Alp orojenezi kusagindadir. Bu siradaglar giineyden Arabistan, kuzeyden
Rusya’dan gelen plakalarin sikigtirmasi sonucu olugsmustur. Bu siradaglar, ii¢lincii
zamanda tamamlanamadan peneplene donlismiistiir. Sonraki siireglerde toptan

yiikselmeyle birlikte kivrim daglar ve kiriklar meydana gelmistir.

Erzurum yer alt1 kaynaklar1 bakimindan da olduk¢a zengindir ve bunlardan en

onemlisi Oltu tagidir. Bu tas; agaclarin reginesi, kil ve linyit karisimindan olusmustur

(Ozav,1996: 118; Parlak, 2001: 11).

Oltu tas1 damarlari, topragin iist kisimlarinda ve ince seritler halinde
uzanmaktadir. Bu damarlar bazi yerlerde sik sik goriilmesine karsilik bazi yerlerde

gayet seyrektir. Bu sebeple tasin isletmesinde galeri agmak ekonomik degildir.

1.1.4  Erzurum ilinin ve Oltu Ilgesinin Sosyo - Ekonomik Durumu

Erzurum ilinin ge¢im kaynagi agirlikli olarak tarim ve hayvanciliktir. Bolgede
yogun bir sekilde hayvancilik yapilmasina ragmen et ve siit verimi ¢ok yliksek
degildir ve bu durum bélgenin yasam standardini etkilemektedir. Bolgede bulunan
tiniversite, askeri birlikler, memur ve is¢i istihdamlar1 ekonomik anlamda hareketlilik
saglamakta ve sosyo-kiiltiirel yonden de olumlu sonuglar dogurmaktadir(Erzurum

Valiligi, 2017).

Oltu ilgesi; ulasim, is imkanlar1 bakimindan gelisen ve gelismekte olan bir
tarim ve hayvancilik bolgesidir. Kii¢iik niifuslu bir yerlesime hakimdir ve tarim ve
hayvanciligin yapildig1 kir yerlesimleri seklindedir. Bu yerlesimlerin ortak yoni
diizensiz bir sekilde dagilmis olmasidir. Fakat Oltu ilgesinde yerlesim yerleri bir
merkez etrafinda toplanmistir. Bdyle bir yerlesimin nedeninin olarak o bolgenin
cografi sartlarindan kaynaklandigi soylenebilir. Ayrica Oltu ilgesi cografi konumu
bakimindan stratejik bir konumda olmasi nedeniyle tarih boyunca sayisiz savaslar ve

saldirilara taniklik etmistir. Bu durum toplu yerlesimin nedeni olarak da



gosterilebilir. Baska bir sebep olarak da ulasim ve su faktorii gosterilebilir. Oltu
ilgesinde bulunan koyler, mezra ve kom agil bigimindedir; sadece bazi kdylerinde
mahalle bulunmaktadir. Tlcedeki kdylerin yerlesiminde bolgenin cografi dzellikleri
onemli bir rol oynamaktadir. Kdyler cogunlukla 1200 - 1750 mt. rakima sahip

yiiksekliklerde ve vadilerin gliney cephelerine kurulmuslardir.

1.1.5 Erzurum EIl Sanatlari

Bir toplumun en énemli unsurlarindan biri olan el sanatlar1 o toplumun yasam
bicimini, kiiltliriinii, bireylerin yeteneklerini ve yaraticiklarini ortaya koyduklari ¢cok

onemli bir alandir.

El sanatlari, toplumlarin ihtiyaglarini karsilamak amaciyla genellikle dogal
hammaddeler ve basit el aletleri kullanarak yapmis olduklar1 ticari amach
etkinliklerdir. El sanatlari, olusturuldugu boélgenin cografi yapisi ve iklim

kosullarindan da etkilenmektedir.

El sanatlari, insanlarin gereksinimlerini karsilayacak ugraslar seklinde ortaya
cikmis, yasayis Ozellikleri ve iklim kosullarina uygun gelismeler gostererek belli
kiiltirlerin 6zelliklerini yansitmistir(Aytag, 1982: 50).

Erzurum ¢ok eski zamanlardan bu yana dogu ve bati arasinda énemli bir koprii
olmustur. Tanzimat Doénemi’nden Once evlerde aba, ehram dokuma tezgédhlari
bulunurdu. Erzurum simdilerde bélgenin 6nemli kiiltiir, sanat ve ticaret merkezi
konumundadir(Karpuz, 1993: 75).

Dolayisiyla el sanatlar1 agisindan da zengin bir potansiyel icermektedir.
Kuyumculuk, Oltu tas1, hali dokumaciligi, bakircilik gibi sanatlar biiyiik gelisme
gostermistir bolgede.Nitekim bakir is¢iligi bolgede maden sanatinin énemli bir
koludur. Dogu Anadolu Bolgesi’nin zengin maden yataklar1 bu sanatin gelismesini
kolaylastirmistir. Erzurum, Selguklu devrinden bu yana bakir is¢iliginin dnemli bir

merkezi olmustur. Yine Osmanli doneminde de bu alandaki cazibesini korumustur.

Kuyumculuk da ¢ok sayida at6lyede zengin tasarimlarla gelisme gostermistir.

Bu, sadece altin degil; bakir, tung, glimiis, piring gibi diger malzemelerin de bu



sanata dahil edilmesiyle paraleldir. Uretim asamasinda ¢ok sayida farkli teknigin

kullanilmasi da tasarimlarin ¢esitliligini artirmistir.

Erzurumun kendisiyle 6n plana ¢iktig1 en 6nemli alan Oltu tas1 islemeciligidir.
Diinya iizerinde nadir bolgelerde ¢ikiyor olmasi bu madenden iiretilen tasarimlar
daha da cazip hale getirmistir. Oltu tas1 ¢ikarmak ticari bir sektor halini almistir. Bu
madenin ¢ikarilma islemi belli donemlerde icra edilen mevsimlik bir iscilige
doniismiistiir. Sonrasinda islenmesine ve iriin olarak piyasaya siiriilmesine kadar
gecen agamalar tamamen el emegine dayalidir. Bolgede bu sanatla ugrasan kisilerin
verdikleri bilgiler bu sanatin babadan ogula gegerek giinlimiize kadar ulastigini
gostermektedir. Yaygin olarak tesbih, yiiziik, kolye, sigara agizligi ve pipo yapimi

tiretiminde Oltu tagindan faydalanilir.

1.2 Kuyumculukta Kullanilan Ham Maddeler
1.21 Altin

Dogada yaygin bulunan altin, Yakin Dogu’da ilk kesfedilmis ve islenmis
madenlerden biridir. Kesif zaman1 net olarak bilinemeyen altmin, MO 5000 hatta
6000'den itibaren kiiclik sus esyalarinda kullanildig: tahmin
edilmektedir(Erginsoy,1978: 38).

Milattan oOnceki zamanlardan bu yana siis esyast yapiminda kullanilmais;
darphanelerde para halini almis ve gilinlimiiz takicilifinin vazgecilmezi olarak

degerini siirdiirmeye devam etmektedir.

Altin ¢ogunlukla daghik alanlarda bulunan irmaklarin yataklarinda, aliivyon
birikintilerinde kiilce halinde olabildigi gibi parcacik halinde de bulunabilmektedir.
Pas tutmama 06zelligi ve parlakligindan dolay:r altin hemen fark edilmektedir. Altin,
dere yataklarinin disinda kuvars kayalarin igerisinde damar seklinde de
bulunabilmektedir. Dogada elde edilen altin hi¢bir zaman i¢in saf degildir. Igerisinde

bir miktar demir, bakir ve giimiis gibi metaller vardir (Erginsoy, 1978: 265).

Altin, yumusaklik olarak glimiisten daha yumusak, kalaydan ise daha serttir.

Altin kuyumculukta ¢ogunlukla alasim seklinde kullanilir; bunun sebebi ise altina



sertlik ve renk kazandirmak i¢indir. Bu islem i¢in ¢ogunlukla bakir ve gilimiis

kullanilmaktadir. Altinin bu alagimlarinda bakir orami1 fazla oldugunda "kirmizi

altin", giimiis oranm1 fazla oldugunda "yesil altin", nikel ya da paladyum gibi soy

metaller kullanildiginda ise "beyaz altin" olarak isimlendirilen alagimlar ortaya ¢ikar.

Altin tim diinyada agirlik olarak "ons" ile ifade edilir ve saflik derecesi olarak

da “ayar” ya da “karat” terimleri kullanilir. Altin standartlari iilkelere gore farklilik

gostermekle birlikte bizim tiilkemizde 10, 14, 18, ve 22 ayar olarak kabul

edilmektedir. Miicevher yapiminda kullanilan en yiiksek ayar 22 ayar altindir

(Parlak, 2001:52).

Tablo 1. Altinin Ozellikleri Ve Kullanim Alanlari

ALTIN II\(/Izjsltcll‘{cliesi
ALTIN AYARI ORANI Aciklama
(Binde) orant
(Binde)
Cok yumusak oldugu icin kuyum ve
24 1000 0 . A
miicevher yapiminda nadirenkullamilir.
22 916 84 Baz1 takilarda ve tasarruf altinlarinda
kullamilir.
18 750 250 Miicevher tuiretiminde kullanilir.
14 585 415 Genellikle kuyum iiretiminde kullamlir
8 333 667 Elmash miicevherat liretiminde
kullanilir.

Giliniimiizde altin madeni; kolay islenebilmesi, oksitlenme yapmamasi, 1s1y1 ve

elektrigi iyi iletmesi gibi 6zellikleri nedeniyle bir¢ok alanda kullanilmaktadir.
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Tablo 2. Altinin Ozellikleri

Sembolii - Au
Ozgiil Agirhg :19-2
Atom Agirhg :197-2
Erime Noktasi :1063° C
Kaynama Noktasi :2600° C

Gilinlimiizde altin, kolay islenebilirligi, asinmamasi, elektrigi ve 1siy1 kolay
iletmesi gibi nedenlerle elektronik, iletisim, lazer, optik, havacilik ve ilag
sanayilerinde giderek daha ¢ok kullanilmaktadir. Ayrica, alerji yapmadig1 icin tip

alaninda da altindan yogun bir bigimde yararlanilmaktadir.

B
%60 -
3‘ 50 O Miicevher
2] O Altin para
£ 40 - .
E @ Elektronk
£ 30 " -
= ODiger sanayiler
=
= 20 ODiscilik
‘;'1 10 1 —-_'_’—I OMadalya
0 1
Sekil 1. Altinin kullanim alanlari
122  Giimiis

Glimiis; islenebilir parlak, beyaz, isleme kolayligi ve bilesiminde kursun
bulunan bir kristal, metal, maden diye tanimlanmaktadir (Erginsoy,1978). Giimiise
iligkin ilk bulgular MO 3000’1i yillara dayanmaktadir. Cok eski zamanlardan beri
bilinmekle birlikte yine de altin ve bakirdan sonra kesfedilmistir. Ayrica tabii

halde giimiis az olup, ¢ok derinlerde bulunmaktadir.

Dogada glimiis; cevher ve dogal giimiis olmak iizere iki sekilde bulunmaktadir.

Dogal giimiis madeni, altin madeni gibi dere yataklarinda ve damarlar halinde
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kayalar i¢inde bulunur. Tarihte kullanilan ilk giimiis madeni, dogal giimiistiir. Dogal
giimiis, dogada ¢ok az bulunmasindan dolay1r kesfinin altindan sonra oldugu
diisiiniilmektedir. Dogal giimiisiin MO 4000 yillarmnin baslarinda siis esyas: olarak
kullanilmaya baslandigi goriilmektedir. Giimiis elde edilen baglica cevherler; galen
ve gimis kloriirleridir. Kursun-kiikiirt bilesimi olan galen cevheri, parlak ve
madenimsi goriinlimdedir. Galen cevheri igerisinde, glimiis ve kursun madenleri bir
arada bulunmaktadir. Alasim seklinde bulunan bu cevherin uzun siire 1sitilmasi ile
icerisinde bulunan kursunun oksidasyonu saglanarak giimiisiin saf bir sekilde kalmasi

saglanir (Erginsoy,1978: 269).

Glimiis madeni ile ilgili yapilan arastirmalarda bu madenden yapilan eserlerin
MO 3000 yillarina dayandigi goriilmektedir. Giimiis madeni yumusak bir maden
oldugundan kolay sekil verilebilmektedir. Giimiis madeni, diger madenlere gore en
parlak olanidir. Giimiis madeni diger bakir, altin ve platin gibi madenlerle alasim
seklinde de bulunabilir. Kuyumculuk alani, elektrik elektronik ve tip gibi ¢ok genis
bir kullanim alanina sahiptir (Parlak, 2001: 52-53).

Tablo 3. Giimiis cevherinin ozellikleri

Sembolii : Ag
Ozgiil Agirhig 1105
Atom Agirhgi : 107,88
Erime Noktasi : 961,8 °C
Kaynama Noktasi : 2162 °C

Ulkemizdeki giimiis, kuyumculuk ve giimiis islemeciliginde kullanildig1 gibi
dekoratif ev egyalart sektoriinde de kullanilmaktadir. En genis kullanimalani
kuyumculuk ve gilimiis is¢iligindedir. Ancak bu alanlarda kullanilan giimiis,
7,50oraninda bakir ya da baska bir metal igerir. Glimiisiin tiikketildigi alanlar; fotograf

sanayisi, elektronik, para imali, siis esyasi ve taki yapimi, alasimlar, disgiliitir.



12

Ayrica, yapay yagmur yagdirmakta, ayna sirlarinin yapiminda, bilgisayar role

kontaklarinda, pil yapiminda da kullanilmaktadir.

Tablo 4. Altin ve Giimiisiin kullanim alanlar:

ALTIN GUMUS
Sektor % Sektor %
Kuyumculuk 50-70 | Fotograf 40-50
Para-Madalya 10-12 Elektronik 20-30
Kaplama-Dekorasyon | 8-10 Para-Taki 13-15
Elektrik-Elektronik 5 Discilik 5
Discilik 2 Alasim 5
Diger 3 Diger 5
1.2.3 Bakir

Bakir; insanlar tarafindan kullanimi MO 8000 yillarma kadar dayanan, tabiatta
serbest halde bulunan, elektrik ve 1siy1 ileten, son derece iyi sekil alabilen bir

madendir (Ayter, 1996: 65-66).

Bakir, dogada hem cevher hem de dogal maden olarak bulunur. Dogal bakir ilk
kesfedilen madenlerdendir. Yapilan c¢aligmalar; bakir madeninin ilk olarak
Anadolu'da kullanildigin1 gostermektedir. Anadolu'da yapilan Cayonii, Catalhdyilik
ve Suberde kazilarinda, bakirdan yapilma igne, biz, kanca gibi aletlerin yani sira

yiiziik ve boncuk gibi siis esyalarina rastlanmistir (Erginsoy, 1978: 12).

Bakir, eski yillarda, 6zellikle Tas Devri’nden Tung Devri’ne gegis esnasinda
insan hayatinda ¢ok dnemli bir rol oynamustir. Ik defa déviilmiis bakirin kullanimi
MO 4500°1ii yillara denk geldigi sanilmaktadir. Bunu takiben, MO 2500°1ii yillarda

cevherden bakir liretiminin gergeklestirildigi tahmin edilmektedir.
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Bakir madeni, okside olan bir madendir. Dogal bakir madeni okside oldugunda
bakirin yiizey rengi morumsu yesil bir hal alir ve madenin fark edilmesi zorlagir.
Ancak bu okside olmus maden pargalar1 yikandiginda igteki bakirin kirmizi yiizeyi
gortiniir (Erginsoy, 1978: 13).

Bakir madent, altin ve glimiise oranla daha sert bir madendir. Bu nedenle soguk
haldeyken doviiliirse maden daha da sertlesir ve doviilme islemi ¢ok zorlasir. Soguk
maden doviilme islemine maruz birakilirsa maden yilizeyinde yariklar olusmasina ve

sertleserek dagilmasina neden olur.

Kuyumculuk alaninda bakir; altin ve glimiis kadar degerli olmamasina ragmen
son derece onemli bir madendir. Biitlin alasimlarda renk ve sertlik kazandirmak icin
kullanilmaktadir. Altin madeniyle birlikte kullanildiginda altinin  mekanik

dayanimini arttirmaktadir (Vitiello, 1995: 77).

Bakir madeni fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinden dolayr giiniimiizde elektrik-
elektronik sektdrii, ingaat sektorii, ulasim sektorii, kimya endiistrisi, boya endiistrisi,
turistik esya ve kuyumculuk sektorii gibi bircok alanda yaygin bir sekilde

kullanilmaktadir.

Tablo 5. Altinin Ozellikleri

Sembolii :Cu

Ozgiil Agirhg 1 63-53

Atom Agirhgi :8-9

Erime Noktas1 : 1083 °C

Kaynama Noktasi : 2310 °C
1.2.4 Kalay

Beyaz, yumusak, doviilgen ve ¢ok kolay sekil alabilen bir madendir. Kullanimi

MO 3500 yillarina dayanmaktadir. Diger metallerle uyumlu bir sekilde alagim
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olusturur. Erime sicakligi 231 °C gibi oldukca diisiiktir. MO 1500 yillarinda
Kafkasya'da bakir madeni ile birlestirilerek Tung¢ Cagi baslamistir (Ayter, 1996:
112).

125 Kursun

Kursun dogadan saf maden olarak elde edilmez, bir kursun stilfiiri olan galen
cevherinden tasfiye yontemi ile ayrilir. Galen cevherine tasfiye yOntemi
uygulandiginda glimiis-kursun karigimi bir alasim olusur. Bu karisima "kupelasyon”
yontemi uygulanarak glimiis ve kursun karigimi birbirinden ayrilir. Erimis durumdaki
bu kursun ve giimiis karistminin tizerinden hava akimi gegirilerek kursun metalinin

okside olmast saglanir (Erginsoy, 1978: 12).

Tablo 6. Kursunun Ozellikleri

Sembolii :Pb
Ozgiil Agirh 111-34
Atom Agirhgi 1 207-2
Erime Noktasi :327,5°C
Kaynama Noktasi : 1,750 °C

Kursun; erime noktasimin diisiik olmasi itibariyle,islam dénemi ve &ncesinde
cogunlukla lehim olarak kullanilmaktaydi. Ayrica okside olmasi ¢ok kolay bir
metaldir ve bu 0zelligi sayesinde diger madenlerin saflastirilmasinda da

kullanilmistir.

1.3 Kuyumculukta Kullanilan Taslar

Degerli ya da yar1 degerli taslar, diinyada ve Tiirkiye’de siiphesiz arz ve talep
dogrultusunda gercekten ciddi boyutlarda ticaretinin yapildigi materyallerdendir.
Yasadigimiz cografya ve ¢evresine baktigimizda, taslar birgok yasamis medeniyetler

tarafindan az ¢ok islenmis ve kullanilmistir. Bunlardan Hitit, Lidya, Frig, Iyon,
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Urartu, Asur, Milet, Efes, Pers, Roma-Bizans, Mezopotamya, Orta Asya, Selguklu,
Osmanli vd. devlet ve uygarliklari saymak mimkiindiir. Gerek alet ve gerecgler
olarak, gerekse miicevher tas1 malzemeleri olarak kullanilan bu degerli ve yar
degerli taslar, bazen de saglik ve inang¢ mitolojisinde yerini almustir. Ilk insanlar ve
sonrasinda yasayan topluluklar bu taslarin cansiz olmayip, saf bir ruha, baz1 dogaiistii
giiclere sahip ve sihirli olduguna inanmislardir. Bu tiir mistik felsefeye bagli olarak
degerli ve yar1 degerli taglar, altin veya metallerle beraber tasarlanarak kullanilmistir.
Bu ogeleri Efes, Roma-Bizans, Selguklu ve Osmanli toplumlarinda daha net gérmek
mimkiindiir (Selim, 2015: 55).

Degerli tas isciligine ait 6rneklerin Anadolu'da yapilan arkeolojik aragtirmalar
sonucunda tarih Oncesi donemlere dayandigi goriilmektedir. Degerli taslar tarih

oncesi donemlerde ¢ogunlukla ok ve mizraklarin ug¢ kisimlarinda kullanilmislardir.

Yurdumuzun tarihi, degerli taglarin gesitliligi bakimindan tarih 6ncesi devirlere
kadar uzanir. Yapilan arkeolojik kazilar giinliik hayatin ¢esitli alaninda kullanilmis
pek cok degerli tas1 giinyliziine cikarmistir. Bunun yani sira o donemin savas
teknolojisini yansitan kesiciler, oklar ve mizraklarda da degerli taglardan
faydalanilmistir. Degerli taslarin yapi itibariyle sert olusu; hayvan avlama, saldir1 ve
savunma durumlarinda kullanimmi kolaylastirmistir. Bu sahada yaygin olarak

obsidyen tas1 kullanilmistir. Zira bu tas, sertligi ve keskinligiyle bilinir.

Ulkemiz degerli tas potansiyeli bakimindan olduk¢a zengindir. Hatta
glinyiiziine c¢ikarilmamig taslarin var olandan cok daha fazla oldugu tahmin
edilmektedir fakat bu potansiyelin yeterince farkinda olmadigimiz da inkar edilemez
bir gercektir. Giliniimiizde Tirkiye'nin de degerli tas tretimi diigiik seviyededir.
Sahip oldugumuz potansiyeli yeterince kullanamamaktayiz. Var olan iiretim
atdlyeleri ise kiiciik capldir. Ihtiyaclarin cesitlenmesiyle birlikte degerli tas
kategorisinde yer alan taslar da dogal olarak degismistir. Bir¢ok kayag, mineral veya

organik tas degerli tas kategorisine alinmistir (Hatipoglu, 2008: 213).
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Ulkemizde ayn1 zamanda bu dogal ve degerli taslarin ¢ikarildigy, islendigi ve
piyasaya sunuldugu belli basli bolgeler de vardir. Bu bolgeler s6z konusu taslarin

tanitilmasi noktasinda onemli islevler tistlenmislerdir.

1.3.1  Kuyumculukta Kullanilan Taslar ve Ozellikleri

Degerli taslarin ge¢misten bugline en fazla kullanildigr alan siiphesiz
kuyumculuk, siisleme ve esya yapimidir. Bu ayn1 zamanda bir zenginlik ve statii
gostergesi olarak algilanmistir. Taglar, tek bagina kullanildig: gibi altin ve giimiis gibi

degerli metallerle de birlestirilmistir.

Kuyumculuk alaninda en fazla tercih edilen tas elmastir. Ondan sonra pirlanta;
bunlar1 da sirastyla yakut ve ziimriit takip eder. Kuyumculuk sektdriinde her biitgeye
uygun ve onlarin ihtiyaglaria cevap veren iriinler bulmak miimkiindiir. Nitekim
degerli taslar kullanildigi gibi yar1 degerli taglar da kullanilmistir. Sentetik yani
kimyevi yollarla iiretilen kiymetsiz taglarin kullanildig1 da bilinmektedir. Bunlarin
tasarimlart1  ve  motifleri, kullanilan alana ve amaca gore farklilik

gostermektedir(www.jewelryturk.com, 06 Haziran 2016).

1.3.2  Tiirkiye'de Bulunan Degerli Taslar
1.3.2.1 Akik

Akik tasi; 15181 geciren, sert yapida, halka seklinde ve cevresinde cesitli
renklerin bulundugu bir yapiya sahiptir. Her halkada renkler ton olarak farklilasir.
Adim Sicilya’da bulunan Achates Nehri’nden aldigi diisiiniilmektedir. Yemen tasi
olarak da bilinir. Basta Kiitahya - Caydere mevki olmak {izere Tiirkiye’de pek ¢ok

yerde bulunur.

Akik tasi; eski gaglardan beri siis esyasi, miicevher, bazende olumsuz enerjilere
karsi koruyucu bir malzeme olarak kullanilmistir. Agatolarak da iinlenmistir.
Halkarasinda ise siis tasi olarak bilinir. Kirmizi, gri, beyaz, mavi ve kahverengi
tonlart vardir. Hz. Muhammed (S.A.V.)’in miihiir olarak kullandig: yiiziik de akik
taglidir(Kocabas, 2006: 69).
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Sekil 2. Akik tasi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.2 Akuamarin (Aquamarine)

Deniz suyu anlamina gelen bu tas, yesile ¢calan mavi ve sar1 tonlariyla bilinir. O
da akik gibi seffaf ve 15181 gegirgendir. Kuyumcularin en c¢ok tercih ettigi
taglardandir. Yar1 kiymetli taglar sinifindadir (Kusoglu, 2006: 19).

Sekil 3. Akuamarin (Aquamarine) tagi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.3 Ametist

Yunancada “sarhoslugu gideren, alkolii etkisizlestiren” anlamlarina gelir.
Nitekim bu tagin Antik Yunan’da alkoliin sarhos edici etkisini azaltti§ina inanilirdi.
Bu tag iizerinde eflatun ve morun tonlarini tastyan yari degerli bir tastir. Rengin
koyuluguna bagli olarak tasin degeri de artmaktadir. Genellikle kuyumculuk
sektoriinde miicevher yapiminda kullanilir (Kocabas, 2006: 91).

Tiirkiye’de bir ¢ok bolgede rastlanilan ametist kristali, Balikesir-Dursunbey,
Ordu-Fatsa, Yozgat - Sefaatli, Canakkale - Lapseki, Ordu - Go6lkdy, Giresun ve
Sebinkarahisar bolgelerinde c¢ikarilmaktadir. Ancak bu bdlgelerden sadece

Dursunbey’de bulunan ametist maden ocagi isletilmektedir (Giirbiiz, 2007: 14).
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Sekil 4. Ametist tasi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.4 Apatit

Apatit adi Yunancada “aldatic1” anlamina gelir. Diger taglarla kolaylikla

karistirilmasindan dolay1 bu isim verilmistir(Kocabas, 2006: 97).

Apatit tasi, volkanik kayalarin bir¢ogunun iizerinde kii¢iikk de olsa bulunur.
Icerisinde klor ve floriir bulunur. Cogunlugu yesil renkte olmakla birlikte saydam,

mavi, kirmizi, beyaz renkleri de vardir.

Sekil 5. Apatit tag1 (www.gittigidiyor.com, 30 Nisan 2018)

1.3.25 Ay Tas1

Yavruagzi, beyaz ve mavinin karisimi renkte (ay renginde) bir kuvars tiirtidiir.
Cam yapiminda kullanilir. Yanardoner bir tas olmasindan dolayr bu ismi almistir

(Ethem, 2007: 133).

"Mavimsi boz renkli ve giizel parlatilabilen bir tas olup ozellikle Isvec'te ve

Seylan Adasi’nda bulunur"(Kusoglu, 2006: 19).
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Sekil 6. islenmemis ay tas1 (www.pirlantaelmas.com, 06 Nisan 2018)

1.3.2.6 Elmas

Yunancada “yenilmez, fethedilmez” gibi anlamlara gelir. Dogadaki en sert
mineraldir. Kimyasal bilesimi karbondur. Cogunlukla topragin derinliklerinde
bulunurlar. Kaya iglerinde ve kivrimli yiizeylerde de bulunabilmektedir. Seffaf
goriinlimlii elmaslar hemen hemen renksizdir. Cesitli sar1 tonlarinda veya nadiren
kahverengiye calan renkte olabilirler Cok nadiren mavi, donuk yesil, pembe,

menekse rengi hatta kirmizi renk de olabilirler (Senocakli, 2008: 29).

Saf kdmiirden regiiler diizeneginde de kristallenir. Sertlik derecesi 10 ve 6zgiil
agirhgr 3.52'dir; dogadaki en sert mineraldir. Renksiz, saydam, sari, kiil rengi,
kirmizi, mavi ve kara renklerde olabilirler; fakat en degerli olanlar1 saydam ve
renksiz olanlaridir. Farkli renklerde olanlar ¢ogunlukla sanayide sert maden ve

taglarin kesilmesinde kullanilmaktadir. Agirlik 6l¢iisii kirattir.

Sekil 7. Ham elmas (www.cronista.com, 04 Nisan 2018)
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1.3.2.7 Firuze (Turkuaz)

Ortasinda giiclii bir renge sahip, yumusak ve kuyumculukta yaygin olarak
kullanilan degerli bir tagtir. Halk arasinda nazara karsi koruduguna dair yaygin bir

inanig vardir. Tercih edilen renk kuvvetli gok mavisidir (Senocakli, 2008: 59).

Bu tasin sertligi 5-6 araliginda, 6zgiil agirlig ise 2.7'dir. Mavi renge ¢alan yesil
bir tagtir. Madeni bakirdir ve bakir buharindan olur. Gegmisten bugiine miicevher
yapiminda kullanilmaktadir. Iran ve Misir'dan Tiirkiye araciligiyla Avrupa'ya ticareti

yapildigi i¢in “Turkuaz” adini almigtir (Kusoglu, 2006: 125).

Sekil 8. Firuze (Turkuaz) tas1 (www.taskral.com, 05 Nisan 2018)

1.3.2.8 Granat (Lal Tas1)

Parlak kirmiz1 ve saydam bir tastir. Latincede de “nar” anlamina gelir. En giizel
orneklerini Hindistan’da bulmak miimkiindiir. Dogada c¢ogunlukla kirmizi ve

kahverengimsi bir halde bulunur. (Senocak, 2008: 70)
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Sekil 9. Granat (Lal) tag1 (www:.taslar.net, 01 Nisan 2018)

1.3.2.9 inci

Dogadaki organizmalar tarafindan olusmus taslar arasindadir. Kalin
kaplamasindan dolayr saglamdir. Sekli genelde yuvarlaktir ama istiridyeden
cikartilirken herzaman yuvarlak olmayabilir. Beyaz, siyah, gri pembe, glimis
pembesi, krem sampanya renkli incilerde bulunmaktadir. Giinimiizde elmas kadar
degerli incilerin var oldugu bilinmektedir. Dogal inciler, kiiltiir incileri, plastik ve
camdan yapilmis inciler, kuyumculuk sektoriinde siklikla kullanilmaktadir (Karagdz,

2013: 39).

Sekil 10. inci (www.pixers.com.tr, 12 Mart 2018)
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1.3.2.10 Jasper

Halk arasinda “cakmak tas1” olarak da bilinir. Daha 6nce adi gegen Agatin bir
alt tiirtidiir. Ayn1 zamanda bir kalsedon ¢esididir. Yaygin olarak volkanik kayaclarda
bulunur. Saydam olmayan bir tagtir. Cogunlukla kirmizi, kahverengi ve sar1 olarak
bulunur. Kullanim alan1 agirlikli olarak dekoratif ve miicevher yapimi amaglidir

(Kocabasg, 2006).

Sekil 11. Jasper (www.rocktumbler.com, 29 Nisan 2018)

1.3.2.11 Kalsedon

Kuvars ailesindendir. Ismini ilk ¢ikarildig1 sehir yani Khalkedon’dan almistir.
Bunun da Istanbul’'un Kadikdy ilgesi oldugu sdylenir. Siis ve taki yapiminda yaygin
olarak kullanilir. Dogada yar1 seffaf ve saydam olarak bulunur. Neredeyse tiim

renklerde bulmak miimkindiir.

“Ismini, ilk ¢ikarildigi veya naklinin yapildigi Khalkedon sehrinden
(Istanbul'un Kadikdy ilgesi) almistir. Anayurdu Tiirkiye'dir. Genellikle yar1 seffaftir.
Ancak saydam olanlari da bulunur (Kocabas, 2006: 141).



23

Sekil 12. Kalsedon tasi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.12 Kaplan Goézii

Bu tas da Kalsedon ailesindendir. Taki ve dekoratif amagli kullanilir yaygin
olarak. Asil olarak siyah olmakla birlikte gri, sar1, altinims: ve kahverengi karisiml

renklere sahiptir (Kocabas, 2006: 151).

Sekil 13. Kaplan gozii tas1 (www.tesbihcidede.com, 8 Ekim 2017)

1.3.2.13 Kehribar (Amber)

Cam agaclarinda bulunan reginelerin uzun yillar basing altinda kalmasiyla
olusur. Adeta taglasmis bir sakiz gibidir. Sari, yesil ve esmer renkleri vardir.

Icerisinde bazen bdcek gibi ufak canli tiirlerinin fosillerini barindirir. Baltik
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Denizi’nin kiyisinda yaygin olarak bulunur. Pipo, nargile agizhigi gibi cesitli
aksesuarlarin yapiminda kullanilir (Kusoglu, 2006: 127).

Sekil 14. Kehribar (Amber) tasi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.14 Kuvars

Bu aileye mensup taslar Antik Cag’da en ¢ok kullanilan taglardir. Tiirkiye’de
ve diinyada en yaygin olarak bulunan minerallerdendir. Seffafligi ve parlakligiyla
dikkat ceker. Magmatik, metamorfik ve sedimenter kayaclarda yaygin olarak
bulunur. Kuvars dumanli, hatta siyah bir goriintiide sar1, kahverengimsi, sari, mor
veya pembe renklerde de bulunabilir. Seffaf olanina kaya kristali, pembe olanina ask

tasi, beyaz kuvarsa siit kuvarsi, dumanli kuvarsa riiya tasi adi verilmektedir

(Senocakli, 2008: 65).

Sekil 15. Kuvars tagi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)
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1.3.2.15 Mercan

Ana malzemesi kalsiyum olan bu tiir 1ik veya sicak denizlerin metrelerce
derininden ¢ikarilan ve organizmalar tarafindan olusturulan bir tastir. Pembe, somon,

siyah, beyaz, mavi ve kiremit tonlar1 vardir (Senocakli, 2008: 89).

Sekil 16. Mercan tas1 (www.elimdengeliyor.com, 12 Subat 2018)

1.3.2.16 Necef

“Kaya kristali” olarak da adlandirilan ve ¢ok giiglii kristal yapiya sahip
olmastyla bilinen kuvartz grubunda yer alan degerli bir tagtir. Osmanli doneminde
billur olarak da bilinirdi. Necef’ten geldigi i¢in bu ismi aldig1 tahmin

edilmektedir(Karagoz, 2013: 38).

Sekil 17. Necef tag1 (www.tassandigi.com, 19 Ocak 2018)
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1.3.2.17 Obsidyen

Yanardag benzeri Volkanik kdkenli yerlerde olustugu i¢in “volkan cami” olarak
da bilinir. Yaygin olarak Hasan Dag1, Nemrut Dag1 ve Sarikamig yoresinde ¢ikarilir.
Volkanizma faaliyeti sonucu ¢ikan yanardag lavinin hizli veya ani bir sekilde
sogumasi ve kristallesemeden donmasi halinde olusur. Kristallesmeden yoksun
oldugu i¢in kenar bolgeleri oldukca sert ve keskindir. Bu yiizden volkanik kayaglar
grubundadir. Nitekim ilk ¢aglarda bu 6zelligi sebebiyle ok ve mizrak ucu gibi kesici-
delici alet yapimi ve savunma alanlarinda veya heykel, masa, ayna gibi dekorasyon
amagh da kullanmilmistir. Yaygin olarak siyah olmakla birlikte yesil, kirmizi,

kahverengi gibi tonlar1 da vardir (www.degerlitaslar.gen.tr, 20 Mart 2017).

Sekil 18. Obsidyen tas1 (Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.18 Oltutas1 (Siyah Kehribar)

Literatiirde “gaget jet ve siyah kehribar” olarak da bilinen bu tas sendimenter
yapidadir. Yar1 degerli taslar grubundandir. Diinyadaki en meshur ve genis
rezervlerine Tiirkiye’de sahiptir. Erzurum’un Oltu ilgesinin kuzeydogusunda ydre
halki tarafindan ilkel yontemlerle ¢ikarilir. Olusumu farkli sekillerde agiklansa da
yaygin goriis fosillesmis re¢ineden meydana geldigi yoniindedir. Oltu tasinin jayet
adinda bir linyit tiiri oldugu tespit edilmistir. Oltu tas1 ,yeryiiziine ¢ikarildigi ilk anda
oldukca yumusaktir ve hava ile temas etmedigi siirece bu yumusak dokusunu korur.
Hava ile temas kurdukca sertlesir. Kolay islenir ve kullanildik¢a parlakligi artar.
Siyah, kahverengi nadir de olsa yesil ve gri renkleri de bulunur(Parlak, 2001: 11).
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Kadlar i¢in gerdanlik, kiipe, kolye, sac¢ tokasi gibi alanlarda erkeklerde ise

tespih, anahtarlik, pipo ve agizlik yapiminda kullanilir.

Sekil 19. Oltu Tas1 (Siyah kehribar) (Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.19 Oniks

Akik taginin bir alt tiiriidiir. Gri siyah karisimi agik renkli bantlara sahiptir Eski
caglardan beri sertliklerinden ve cilalanmasindan faydalanilmigtir. Yaygin olarak siis
tas1 yapiminda kullanilir. Cogunlukla Nevsehir bolgesinde cikarilir (Senocakli, 2008:
81).

y

Sekil 20. Oniks Tagsi(Kadir Parlak, 08 Ekim 2017)

1.3.2.20 Opal

“Gokkusag tas1” olarak da bilinir ¢linkii iginden 15181In gegmesi esnasinda

gokkusaginin renklerini olusturur. Kuvars ile ayni1 kimyasal bilesime sahiptir. Beyaz
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veya acik gri, soluk yesil, gok mavisi, siyah, sar1 ile turuncu arasi renkleri mevcuttur.

Oldukga popiiler miicevher taslarindandir(Senocakli, 2008: 76).

Sekil 21. Opal Tas1 (www.enteresanbilgiler.com.tr, 19 Subat 2018)

1.3.2.21 Peridot (Zebercet)

Olivion tagmin bir tiirii olan bu tag dogada nadir olarak saydam yesil renklerde
bulunur. Altin, koyu yesil ve kahverengi tonlar1 da vardir. Bu rengi belirleyen tasin
igindeki demir oranmidir. Zebercet adinin da verilmesinin nedeni Kizildeniz’deki

Zebercet Adasi’ndan ¢ikiyor olmasidir (Senocakli, 2008: 64).

Sekil 22. Peridot (Zebercet) Tas1 (www.ortakfikir.com, 19 Nisan 2018)

1.3.2.22 Pirlanta

Elmasin islenmis haline denir. 800 derece 1siya kadar dayanir. Genellikle
renksiz veya saman sarisidir. Bu sekilde kusursuz renksiz pirlantalara daha fazla

ragbet edilir. Giiniimiizde pirlanta 57 kesimdir. Pirlanta kesimi miikemmel olursa,
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igerisine giren 15181 yiizde ylizii geri ¢ikar. Yuvarlak kesim, oval kesim, markiz
(mekik)kesim, damla kesim, kalp kesim, ziimriit kesim,atbasi, kelebek vb. gibi ¢esitli

kesimleri bulunmaktadir (Senocakli, 2008: 40-41).

Sekil 23. Pirlanta (www.pirlantamarka.com, 10 Ocak 2018)

1.3.2.23 Safir

“Gok yakut” olarak da bilinir ve diinyanin en degerli taglarindan biridir. Sert,
1stya dayanikli ve goz alicidir. Berrak ve deniz mavisi olanlar1 ise daha degerlidir.

Kirmizi renkte olan1 “yakut” ismini alir (www.degerlitaslar.gen.tr, 20 Mart2017).

Sekil 24. Safir tasi(www.hasimidogaltas.com, 25 Nisan 2018)

1.3.2.24 Topaz

Sert, ve saydam bir tastir. Beyaz, seffaf ve siit beyazi renkleri mevcuttur ama

bal rengi, pembe, altin kahverengi veya mavi daha seyrek olarak da kirmizimsi
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renklerde de olabilir. Bu tas bentlerde ve granit katmanlarin gevresindeki halkalarda
alinyon birikintilerde bulunur(Senocakli, 2008: 57).

Sekil 25. Sar1 Topaz tas1 (www.taslar.net, 1 Nisan 2018)

1.3.2.25 Turmalin (Gokkusagi) Tas1

“Gokkusag tasi”olarak bilinen bu tas dogal taslar grubunun en renklisidir.

Dogada hemen her tonunu gérmek miimkiindiir.

Bu degerli tasin bilinen bazi renkleri soyledir: kirmizi, mavi, yesil, sari,
kanarya... Eski bir Misir inanigina gore turmalin, yeryiiziine ¢ikarken gokkusagindan
gecmistir. Bu nedenden dolayr da gokkusaginin biitiin renklerini barindirdigina
inanilir. Gokkusagi adi da bu efsaneden gelmektedir(www.degerlitaslar.gen.tr, 20
Mart 2017).
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Sekil 26. Turmalin (Gokkusagi) tast (www.gl.com.tr, 30 Nisan 2018)

1.3.2.26 Yakut

Miicevherat sektoriinde elmastan sonra en degerli madenlerden biridir. Saydam
bir tastir ve pembeden kirmiziya dogru giden bir renk skalasina sahiptir. Pembeye
yakin olan rengine pembe safir denir. En kiymetlisi, kirmiz1 renginin en yogun
oldugu kan kirmizisidir. Bu kirmizi rengini veren ig¢indeki krom oranidir. Orijinalini
taklitlerinden ayirmak i¢in 1sitma islemi yapilir. Eger taklit bir iirlin ise tas kirilir

(Senocakli, 2008: 49).

Sekil 27. Ham yakut tas1 (www.taskral.com, 5 Nisan 2018)
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1.3.2.27 Yesim Tas1

Yart degerli taslar grubundadir. “Yagmur tas1” olarak da bilinir. Sertligi ve
dayaniklilig1 ile ortaya cikar. Icinde yesilin her tonunu gérmek miimkiindiir. Zimriit
yesili en bilineni ve kiymetlisidir. Bu tiir bir yesil son derece seffaftir ve “imparator

yesili” olarak bilinir. Siis esyas1 yapiminda kullanilir (Karagoz, 2013: 38).

Sekil 28. Yesim tas1 (www.tr.pinterest.com, 12 Nisan 2018)

1.3.2.28 Zumriit

Mitoloji efsane anlatimlarinda yaygin olarak ziimriit tagi kullanilir. Nitekim
Antik Misir’da tarihi ¢ok eskilere uzanan ziimriit madenlerinin oldugu bilinmektedir.
Diinyanin en degerli taslar1 arasindadir. Yaygin olarak miicevher ve taki yapiminda
kullanilir. Ziimriit, elmasta da oldugu gibi pek ¢ok kesim tiiriine sahiptir. Yesil ve
saydam oldugu gibi fazla da parlamaz. Maddi degeri de oldukga yiiksektir
(www.degerlitaslar.gen.tr, 20 Mart 2017).

Sekil 29. Zimriit tas1 (Www.hasankocabas.com.tr, 15 Nisan 2018)



Tablo 7. Tiirkiye'deki degerli taslar ve bulunduklari yerler
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Degerli Tas Ad1 Bulundugu Bolge

Diaspor Mugla/Milas

Ates Opali Kiitahya/Saphane

Rubellit Yozgat/Sarikaya-Cekerek-Sorgun
Morganit Yozgat/Sarikaya-Cekerek-Sorgun
Heliodor Yozgat/Sarikaya-Cekerek-Sorgun
Gosenit Yozgat/Sarikaya-Cekerek-Sorgun
Akuvamarin Manisa/Demirci

Ametist Balikesir/Dursunbey

Dumanh Kuvars

Aydin/Ko¢arh-Karacasu

Kaya Kiristali (Renksiz
Kuvars)

Aydin/Karacasu, Hakkari/Yiiksekova

Siyah Mercan

Izmir/Candarh Korfezi

Aytasi (Adularya- .
Albit) Aydin/Cine
Kemmererit Erzincan/Cayirh

Mavi Kalsedon

Eskisehir/Saricakaya,Bolu/Kibriscik,izmir/Seferihisar-Aliaga-

Bergama,Afyon/Bayat,Ankara/Beypazari, Tokat/Zile

Mor Kalsedon

Eskisehir/Saricakaya, Ankara/Beypazar

Gri Kalsedon (Flint)

Canakkale/Merkez

DruseKalsedon

Sivas/Yildizeli, Yozgat/Cekerek

Cubuklu Agat Ankara/Cubuk
Ankara/Cubuk,  Eskisehir/Saricakaya-inénii,  izmir/Aliaga,
Banth Agat Bolu/Kibriscik, Yozgat/Merkez
Yosun Agat Ankara/Cubuk
Manzara/Agat Ankara/Cubuk
Karneol Ankara/Cubuk
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Jasper Eskisehir/Sivrihisar

Krizopras Canakkale/Biga, Eskiehir/Sivrihisar

Opal B(.).lll/Klbl’lSClk, Afy(.).n/]?.é.l.yat, Eskisehir/Sivrihisar,
Kiitahya/Yoncali-Képriiéren

Dentiritli Opal Eskisehir/inonii, Kiitahya/Merkez, Bilecik/Bozoyiik

Siyah Opsidyen Nevsehir/Acigol, Nigde/Ciftlik-Bor, Cankir/Orta

gglsli‘;;’::gi Banth Kars/Sarikamis

Silislenmis Agac Ankara/Giidiil, izmir/Aliaga

Oltutasi (Jet) Erzurum/Oltu

Liiletas: (Sepiolit) Eskisehir/Mihali¢¢ik

Almandin Izmir/Menderes

Spesartit Yozgat/Sarikaya

Rodonit Izmir/Menderes-Giizelbahce

Mor Jadeit Bursa/Orhaneli

Nefrit Manisa/Gordes

Sorl Manisa/Gordes

Hematit Balikesir/Havran, Sivas/Divrii

14 Kuyumculukta Kullamilan Asitler

141

Altin Suyu (Kral Suyu)

Konsantre nitrat ve kloriir asidinin tigte bir oranina altin suyu ad1 verilir ve bu

asit karisimi biitiin maddeleri eritebilen kimyasaldir (Parlak, 2001: 57).

Dogada parlak ve metalik halde bulunabilmesinden dolay: altin tarith boyunca

insanlarin ilgisini ¢ekmistir. Fiziksel ozellikleri ve estetik goriintiisiiyle endiistri ve

sanat alaninda onemli bir metal olmakla beraber bir yatirim araci olarak ve kalic

esya yapiminda da kullanilmistir. Altin metali, kararli bir element olma 6zelliginden
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dolayr havadan ve sudan etkilenmez; ayrica kolay tepkimeye de girmez. Bu
ozelliklerinden dolay1 altin; paslanmaz, kararmaz ve rengi de matlasmaz. Altinin bir
diger 6zelligi ise; saf haldeyken ¢ok yumusaktir ve bu nedenle islenmesi ¢ok kolay

bir metaldir.

“Bilesimi: NHO3+3 HCI — 2 H2 0+2 CI+ NOCI meydana gelen dogum
halindeki klor ve nitrozilkloriiriir yiikseltgeme potansiyeli ¢cok biiyiiktiir. Bu karisim
biitiin metalleri ve altin ile platini ¢ézer” (Parlak, 2001: 57).

1.4.2  Nitrit (Nitrat) Asit

Halk arasinda “kezzap” olarak da bilinen nitrit etkili bir asittir. Oteki asitlerin
gerceklestiremeyecegi bir takim kimyasal olaylar nitrik asidin ytlikseltgenme 6zelligi
sayesinde gerceklestirebilmektedir. Normal sartlarda diger asitlerle ¢ok zor

tepkimeye giren altin, platin, kursun gibi metaller bu sayede ¢oziilebilmektedir.

Nitrat asidi saf halde -41.59 °C erime sicakligma sahipken kaynama noktasi
82.6°C 'dir (Parlak, 2001: 57).

1.4.3  Siilfiirik Asit ( Siilfat Asiti: H2SO4)

“Siilfat asiti + 10.38 derecede eriyen yag kivaminda bir likittir. Azeotrapik
bilesimi % 98.3” diir ve 338 derecede kaynar (d=1.84 g/ml)” (Parlak, 2001: 57).

1.44  Klorhidrik Asit (Kloriir Asiti: HCI)

Oda sicaklig1 ve normal sartlarda erimis halde bulunan kimyasal bir bilesiktir.
Halk arasinda bilinen adi “tuz ruhu” dur. Genel olarak biitiin metallere etki etse de
altin ve platin gibi metallere nitrik asitle olan ¢ozeltisi (kral suyu) ile etki ederler.

Metaller iizerinde olusan paslar bu asitle ¢oziiniirler.

“Kuvvetli bir asit olan kloriir asidi (HCI), hidrojen kloriiriin suda ¢éziilmesiyle
elde edilir. Kloriir asidi 110 C’de kaynayan % 20.24 bilesiminde bir azeotropik
karigim teskil eder. Kloriirler iginde giimiis klortir, bakir kloriir suda ¢oziinmez, diger

kloriirler suda ¢oziiniirler” (Parlak, 2001: 57).
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2. BOLUM: OLTU TASI iSLEMECILIGINDE KULLANILAN
ARACLAR, ALETLER, TEKNIiKLER VE URUNLER

2.1 Oltu Tas1 Islemeciligi

Oltu taginin tarihte ilk olarak ne zaman kesfedildigi ve islendigi ile ilgili net bir
bilgi bulunmamaktadir. Fakat 18. ylizyilin sonlarina dogru kesfinin gerceklestigi ve
bu donemlerde islendigi diisiiniilmektedir. Yaygin kaniya gore bu kaynagin islemesi
Rus isgali sirasinda gerceklesmistir. Fakat yore halkindan edinilen bilgiler bunun tam
tersini soylemektedir. Baslangigta babadan ogula devreden bir halk sanati
seklindedir. 19. yiizyilda “takimecilar” adi verilen, Tiirk ve azinliklardan olusan kirk
sanatkdr, bu sanati1 uygulamistir. Oltu tas1 islemeciligi asil donemini Cumhuriyet’in
ilanindan sonra kazanmistir. Tiim bu bilgiler géz dniine alindiginda bu islemeciligin
250 yila dayanan bir gegmisi oldugu soOylenebilir. Bolgede ilk ruhsatli arama
calismalar1 ise 1955 yilinda baslamis fakat kokli bir arama yapilamamistir. Daha
sonra c¢esitli maden sirketlerinin ruhsat almasiyla ¢alismalar artmis, bugiin de
Erzurum'un  basta  Dutlu  olmak  {izere  farkli  koylerinde  halen
strdiiriilmektedir(Parlak, 1989: 10).

Erzurum’da giinlimiizde de Riistem Pasa Hani, Oltu tasinin islendigi ve
pazarlandig1 en 6nemli merkez durumundadir. Ayrica; Vakif Ishani, Tas Magazalar
ve Cumhuriyet Caddesi’ndeki kuyumcu ve imalat atdlyelerinde bu sanat
stirdiiriilmekte ve bu isle ugrasan bireylere gelir getirmektedir. Ayrica Oltu ilgesinde
Oltu tas1 islemeciligi ile ilgili faaliyetler, Oltu Tas1 is Merkezi’nde bulunan atdlye ve
igyerlerinde, bu ¢evredeki diger atdlyelerde ve evlerde siirdiiriilmektedir. Erzurum’da
ve Oltu’da ana gecim kaynagi olarak veya gelire katki saglamak i¢in yapilan Oltu
tas1 islemeciligi; cesitli yaslarda ¢ogunlukla erkek bireyler tarafindan, siirdiiriilen bir
sanat dahidir ve yorede binlerce kisiye gelir saglayan bir is kolu olma ozelligi ile

biiylik 6nem tagimaktadir (Parlak, 1989: 11).

2.1.1  Oltu Tasimin Tanimi

Olusumlarn ¢ok ¢esitli sekillerde agiklansa da arastirma sonuglari Oltu tasinin

aslinda bir linyit ¢esidi oldugunu ortaya koymaktadir. Oltu tasi, soyu tiikkenmis bir
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cam agacinda bulunan re¢inenin fosillesmesiyle olusan, regine parlakliginda bir tastir

(Ethem, 1990). Erzurum ve ¢evresinde siyah kehribar olarak da bilinmektedir.

Yapilan arastirmalarda, Oltu taginin ¢ok eski zamanlardan beri taki, para, siis
esyast yapiminda kullanildigi bilinmektedir. Oltu tasi, kolay parlatilabilmesi ve
sekillendirilmesinden dolay1 eski ¢aglardan baslayarak giliniimiize kadar Anadolu ve
Avrupa'da kolye, yiizik, kiipe, sa¢ tokasi, tarak, bilezik tespih, agizlik yapiminda

kullantlmistir.

Oltu tas1 hammaddesinin, basta Dutlu olmak iizere, igdeli, Giilliice, Giizelsu ve
Gokgedere sakinleri tarafindan cikartilip islendigi, terk edilen ancak kalintilarina
dayanilarak cok eskilere gotiiriilebilir. Oltu tasi sanatinin, Erzurum’da islenip
pazarlanmasi da ¢ok eskilere dayanmaktadir. Riistem Pasa Hani (Tashan) Arapgirler
carsist civarinda sayilart kirka varan sanatkar, bu sanatlarin1 XIX. yiizyil boyunca
icra etmiglerdir. Fakat Oltu tas1 islemeciligi, asil onemini Cumbhuriyet’ten sonra
kazanmigtir. Bunda asil rolii, Oltu tasindan yapilan tespihlere ve yazi islenmis siis

esyalarina talebin giderek artmasi oynamustir ( Parlak, 1989: 15).

2.1.2  Oltu Tas1 Rezervlerinin Bulundugu Yerler

Ulkemizde Oltu tasinin gikarildigi yer Erzurum iline bagh olan Oltu ve Olur
ilgeleridir. Oltu ilgesinin kuzeyinde bulunan ve Dutlu Dagi'nin giiney yamaglarinda
Alatarla, Siiliinkaya, Taglikoy, Giizelsu ve Dutlu kéyleri baslica Oltutasi yataklarinin
bulundugu koylerdir.

Siyah Kehribar olarak da bilinen Oltu Tas1 tipik sedimenter tesekkiillerdir.
Neojen yash birimlerinden 70-80 cm kalinliginda bir marangozu tabakasi i¢inde
azami birka¢ santim kalinhiginda, birka¢ metre yataylik gosteren mercekler

halindedir(Sekil 3. Oltu Tas1 Merceginin Goriintiisii)( Parlak, 1989: 20).

Oltu tasmin ¢ikarilmasi ig¢in agilan madenlerde ¢ok sayida agac fosillerine
rastlandig1 ve bunun sonucunda Oltu tasinin agag ve bitkilerdeki regine, linyit ve kil

maddelerinin empreyne edilmesinden meydana geldigi disiiniilmektedir.



38

Sekil 30. Oltu Tas1 Merceginin Goriintiisii (Oltu Kaymakamligi, 1 Ocak 2018)

2.1.3  Oltu Tasimn Kimyasal ve Fiziksel Ozellikleri

Kara Kehribar da denilen Oltu taginin en 6nemli ozelligi yer kabugundan
ciktiginda yumusak olmasi, hava temas: engellendigi siirece yumusakligini
korumasidir. Oltu tast ¢ikarildiginda hava ile temasi sonucu sertlesen degerli
madendir. Bu ozelliginden dolay1 Oltu taginin islenmesi ¢ok kolaydir ve islendikge
hava ile temas ederek sertlesen, kullandik¢a parlayan bir cevherdir. Genellikle siyah,
bazen koyu kahverengi, nadiren gri ve yesilimsi renklerde de bulunabilir. Sertligi 2-3
arasinda, 6zgiil agirhigr 1,26 olan bir cins jayettir (Parlak, 1989: 21). Oltu tasinin

fiziksel ve kimyasal 6zellikleri Tablo 6.'da verilmistir.

2.1.4  Oltu Tasimin incelenmesi

Madenlerden islenmemis halde cikarilan taglar teneke veya kilo ile imalatgilar
tarafindan satin alindiktan sonra, kullanilacaklar1 zamana dek toprak altinda
muhafaza edilir. Cilinkii Oltu tas1 yeraltindayken yumusak haldedir fakat havayla
temas ettiginde sertlesmeye baslar ve bu durumda islenmesi zorlasir. Taslarin

islenmesi siirecinde taslar nemli tutulmalari i¢in su i¢inde muhafaza edilirler.

Oltu taginin islenmesi iki sekilde yapilmaktadir. Bunlardan birisi torna yardimi
ve el carki ile gergeklestirilir. Hangi sekilde isleme yapilirsa yapilsin; torna, bigak,
keski, arda, b1z, zemberek, testere, kil testere, ege, zimpara ve tebesir malzemelerine
ihtiyag duyulur (Parlak, 1989: 22).



Tablo8. Oltu Tasmn Fiziksel ve Kimyasal Analizi

Kimyasal Formiil C

Kristal Sistemi Amorf

Sertlik 3 "Mors sertlik cetveline gore"
Yogunluk 1,5 gricm?®

Karbon Oram %78

Oltu Tas1 Kuru Esas Uzerine Kimyasal Analizi

C % 7.95

H, % 06.72

S % 0.9

Kiil % 0.3

Ucucu Madde gi;):;r:);)rs'el .356” %45.35,A.S.T.M.'ye
Rutubet %02.18

Kalori 8064 K.Kal/kg

Ozgiil Agirhk D: 1.25 (Jayet)

39

Manzarali opal veya ziimriit opal ise maden ¢ikarildiktan sonra bigimlerine

gore ayiklama yapilir. Ayiklanan maden, kesme makinasindan plakalar halinde

gegirilerek sekil verilir. Tasin ¢ok sert yapida olmasindan dolay: elmas asindiricilarla
sekil verilir, zimpara tozlar ile piiriizsiizlestirilir ve daha sonra kegelerle silinerek
taglar son hallerini alir. Farkli desen ve tonlarda olan taslar giimiis ve altindan
hazirlanmis olan kiipe, bros, kolye ve yiiziiklere yerlestirilerek taki haline getirilir

(Cam, 2007: 26).

2.1.5 Oltu Tasimin Kullamim Alanlari

Oltu tas1 giiniimiizde agirlikli olarak siis esyasi ve taki tasarimi alanlarinda

kullanilmakla birlikte genis bir kullanim alanina sahiptir. Bununla beraber elektrik ve
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elektronik sanayisi ile yiiksek gerilim alanlarinda ¢ok genis bir yelpazede
kullanilmaktadir. Miicevher yapiminda genellikle altin, glimiis gibi malzemelerin
lizerine veya i¢ine yerlestirilmek suretiyle bir dolgu islevi goriir. Oltu taglar1 giimiis
veya altindan hazirlanan takilara yan iirlin olarak kullanilir. Bunun disinda erkekler
icin sadece Oltu tasindan tretilmis tespih, anahtarlik, sigara-nargile agizligi, pipo,
kravat ignesi ve kol diigmesi yapiminda kullanilir. Kadinlar i¢in ise kolye, yliziik,
gerdanlik, bros, bilezik yapiminda faydalanilir. Oltu tasimin Tiirkiye’de agirlikli
olarak Erzurum yoresinde ¢ikmasi, kaynaklardan ¢ikarilmasi ve isletilmesi siirecinde
kullanilan yontemlerin eski usuller olmasi ister istemez Oltu taginin kullanim alanini
geleneksel malzemelerle sinirlamistir. Dolayisiyla bu tasin iiretim alaninin da daha

fazla yaygilastirilmasi gerekmektedir.

2.1.6  Oltu Tasim Taklitlerinden ve Diger Taslardan Ayiran Ozellikler

Oltu tas1 kendine has karakteristik oOzellikleriyle taklitlerinden ve diger
taglardan kolayca ayrilabilmektedir. Bu 6zellikler:

Oltu tagini tanimak icin toplu igne 1sitilarak siis esyasi veya takiya batirilir.

Eger Oltu tasindan yapilmissa delinmeyecektir.
Oltu tas1 bigakla kazindig1 zaman kahverengi bir toz birakacaktir.
Oltu tas1 siirtiinmeyle elektriklenir.
Oltu tasiin ylizeyi su buharini ¢ektiginden dolay1 nemlidir.
Oltu tagindan yapilan iiriinler kullanildikga parlar( Parlak, 1989: 28).

2.2 Oltu Tas1 islemeciliginde Kullamlan Bashca Uretim Teknikleri
2.2.1 Dovme Teknigi

En eski maden teknigi olan dovme teknigi glinlimiizde halen kullanilmaktadir.
Altin, glimiis ve diger madenleri demir iizerinde vurarak bicimlendirme teknigidir

(Erginsoy, 1978: 18).
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Her cagin 6n plana ¢ikan madeni ne ise dovme tekniginin ana malzemesini o
maden olusturmustur. Yani yiizyillar ilerledikge dovme aletleri ve usullerinin

gelismesi paralellik gostermistir.

Dovme teknigi, metaliirjik gelismelere paralel olarak gelisim gostermistir.
Metalleri 1sitarak sekil verme islemi olan tavlamanin bulunmasiyla iri halde bulunan
parcalarin da islenmesi kolaylagsmistir. Tavlama sayesinde daha biiylik maden
pargalarindan istenilen sekilde eserler elde edilmistir. Cevherlerden tasfiye yoluyla
maden elde etme yonteminin kesfinden sonra, maden c¢esitliligi artmistir. Bu maden
isleme tekniklerinin gelisiminde, tavlama kadar 6nemli yere sahip olan bir diger
teknik de; madenlerin potada eritilmesi teknigidir. Potada eritilen madenler istenilen
bicim ve sekilde kilden veya tastan yapilmis kaliplara dokiiliip dondurulmasi ile
dokiim teknigi bulunmustur. Dokiim tekniginin bulunmasiyla birlikte artik
madenlerin istenen kalinlik ve biiylikliikte olmasi saglanmistir. Agir ¢ekiglerle
doviilerek levha haline getirilen madenlerden, dovme usuliiyle istenen sekil

yapilabiliyordu (Erginsoy, 1978: 26).

Anadolu’nun bazi bdlgelerinde ¢ocuk dogduktan bir miiddet sonra muska
yazilarak Ttzerine ilistirilmektedir. Bazen de hastaliktan, cinlerden, perilerden
korunma vesilesiyle muska takildigi goriilmektedir. Muska Arapgada “yazili sey”
demek olan niishadan dilimize galat olarak ge¢mistir. Hamayl kelimesi de, muska
gibi Arapcadan dilimize gegmis bir kelimedir ve asli hamail’dir. Kili¢ bagi manasina

gelen hamil zamanla bir siis unsuru haline doniismiistiir (Kusoglu, 1994: 65).

Tiirkler bagka dillerden aldiklar1 niisha ve hamail gibi pek ¢ok kelimeyi kendi
dil zevklerine gére muska ve hamayli yaparak hayatlarinin bir pargast halinde

astrlarca yasatmiglardir.

2.2.2  Dokiim Teknigi

Cesitli siis esyalarinin hazirlanmasinda dnceden ayarlanmis ¢camur, metal veya
tagtan kaliplara sivi bir haldeki metal alagimlarin doékiilmesi sonucu yapilan

sekillendirmelere dokiim yontemi denir. Dokiimden sonra malzemenin kalict olarak
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sekil almasi i¢in parlatma, tesviye ve ovma gibi farkli tekniklere de basvurulur

(Word Gold Council, 2007: 10).

En genel tanimiyla dokiimciiliik, metallere sekil verme olarak tanimlanabilir.
Dokiimciiliigiin tarihi madenciligin tarihi kadar eskidir. Insanoglunun metal
madenciligine gectigi Neolitik Cag dokiimciiliigiin basladigi déonem olarak kabul

edilebilir. Demir, bakir ve tung aletlerinin ilk 6rneklerine bu ¢cagda rastlanmaktadir.

[k dokiim teknolojisi olarak, balgiktan yapilmis olan kalip icerisine siv1 halde
bulunan metalin dokiilmesi temeline dayanmaktadir. Ik dokiim teknigi ile giiniimiiz

teknigi arasinda pek bir farklilik yoktur. Degisen sadece teknoloji olmustur.

Glinlimiizde yaygin bir sekilde kullanilan dokiim yontemi, kayip mum
teknigidir. Kayip mum teknigi denmesinin sebebi, esyanin oncelikle mumdan bir
modelinin yapilarak daha sonrasinda 1stya dayanikli bir malzemeyle gevrelenip kalip
olusturulmasi ve bu kalibin 1sitildiginda mumun erimesi yani kaybolmasindan dolay1
bu adi almistir. Bu yontem bir ¢ok alanda kullanildig: gibi kuyumculuk alaninda da
yaygin olarak kullanilan yoéntemdir. Bu yontemin kuyumculuk alaninda
kullanilmasii saglayan etken, miicevherin mum modellerinin ¢ok hizli bir sekilde
cogaltilabilmesini saglayan kauguk kaliplarinin gelistirilmesi olmustur. Bu sayede
kuyumcular altin, glimiis, paladyum vb. gibi metallerden olusan miicevherleri ¢ok

seri, ucuz ve hassas bir sekilde liretmeyi basardilar.

2.2.3 Tornada Cekme Teknigi

Yuvarlak madeni levhalarin torna tezgadhinda kullanilmasi sonucu yuvarlak
govdeli ve ici bos iiriinler elde edilir. Bu sekilde elde edilen malzemelerde kullanilan

yonteme denir. Madeni eserler tornada iki farkli yontemle sekillendirilir.

Birinci yontem olarak; istenen sekilde tahtadan yapilmis bir kalip torna
tezgadhinin ucuna yerlestirilir. Tavlanan metal levha, tahtadan yapilmis kaliba orta
yerine ¢ivilenir ve torna ¢alistirilarak kalibin hizli bir sekilde dondiiriilmesi saglanir.
Daha sonra metale zarar vermeyecek bir alet ile metal levha kalibin iizerine dogru

bastirilir. Kalibin seklini alan metal kaliptan ¢ikarilir.
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Ikinci yontem olarak; istenen sekil tahta blogun igerisine oyularak kalip
hazirlanir. Daha sonra tavlanan metal levha kaliba kenarlarindan sabitlenir ve torna
calistirilarak kalibin hizli bir sekilde donmesi saglanir. Birinci yontemde oldugu gibi
metal levhaya zarar vermeyecek aletle levhaya bastirilarak oyugun seklini almasi

saglanir (Erginsoy, 1978: 28).

2.2.4  Madeni Parcalar Birlestirme Teknigi

Lehim: Lehim erime sicakligi diisiik olan bir maden yada alagima denir.
Birlestirilmek istenen cisimlerin kenarlar1 yan yana getirilerek erimis lehim siiriiliir.
Lehim stiriildiikten sonra ek yeri atese tutulu ve lehimin ek yerlerine iyice temas
etmesi saglanmis olur. Lehim olarak kullanilan metal ya da alasimin erime
sicakliginin, birlestirilecek olan cisimlerin erime sicakligindan daha diisiik olmasi

gerekir. Aksi durumda lehimle birlikte cisim metali de erimis olur.

Lehimler yumusak ve kati lehimler olmak iizere ikiye ayrilir. Yumusak
lehimler kursun-kalay karisimi lehimlerdir ve erime sicakliklar1 diisiiktiir. Bu
lehimler Kursun borularin ve kalay levhalarin lehimlenmesinde kullanilir. Maden
sanatinda kullanilmaz. Kat1 lehimleri erime sicakliklari cok daha yiiksektir. Glimiis,

bakir, tung, gibi malzemelerin bir araya getirilmesinde kullanilir (Erginsoy 1978: 29).

Percin: Per¢in isine ¢ivileme de denir. Madeni levhalar ya da tas, ince
matkaplarla delindikten sonra yapilan c¢ivilerle perginlenir. Civileme islemi
yapilirken perginin iki ucu déviilerek koniklestirilir. Ors iizerinde cesitli cekiclerle

yapilan bu iste ¢ok dikkat edilmelidir, aksi halde tas kirilabilir (Parlak,1989: 103).

Kaynak: Altin, giimiis, bakir gibi ¢esitli madenlerin yiiksek 1s1 ve basingla
yapistirilma yontemidir (Erginsoy 1978: 29). Isitma islemi alev ve elektrik enerjisiyle

saglanmaktadir.

2.3 Oltu Tas1 Islemeciliginde Kullanilan Siisleme Teknikleri

Takinin tarihi giiniimiizden 30 bin yil kadar 6ncesinde baslamasina ragmen
gercek anlamda kuyumculuk, degerli metallerin ince bir ¢alisma ile islenebilmesi,

uzmanlik isteyen ¢alismay1 gerektiren teknolojik gelisme Anadolu, Mezopotamya ve
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Misir’da MO 4. binyil sonlarinda gerceklesmistir. Ik c¢aglarda taki iiretiminde
kullanilan tel farkli yontemlerle elde edilmekteydi. Bu anlamda kullanilan yontemler
donemin sartlarina uygun, imkanlariyla sinirlt ince ve dar seritlerin diizeltilmek,
biikmek veya sert yiizeylere siiriilmek suretiyle yuvarlak ve yassi seritlere

doniistiiriilmesi seklindeydi (Tiire ve Savas¢in 2000, Koroglu, 2004: 67).

Dovme ve dokim teknigi, eski c¢aglarda maddenin sekillendirilmesinde
kullanilan yontemlerdir. Zamanla ¢ok daha farkli sekillendirme yontemleri
kullanilmistir. Dévme ve dokiim teknigi, Islamiyet doneminde oldukga yaygin olarak

kullanilmistir. Daha sonra tornada sekillendirme bulunmus ve kullanilmistir.

Maden sanati teknikleri bu sanatin malzemesini olusturan madenlerin
bulunmas1 ve Ozelliklerinin anlasilmasina bagli olarak gelismis ve eski ¢aglarda
gerceklestirilen madenlerle ilgili buluglar yeni bir maden sanati tekniginin dogmasina

neden olmustur (Erginsoy 1978: 39).

Taki yapiminda kullanilan metaller, oncelikli olarak temel isleme teknikleri
kullanilarak levha, tel sekline getirilip kaliplara dokiilmek suretiyle degisik formlara
dontstiiriilmiistiir. Bu sekilde yapilacak olan takinin ya da tirtiniin formu hazirlanmig

olur.

Dogal madenlerin bulunup kullanilmasi ile baslayan dévme teknigi, erken
donemlerde madenlerin Orsler iizerinde ¢ekicle doverek islenmesidir. Tavlamanin
bulunmasi ile ¢ekicle dovme islemi kolaylasmistir. Bu islemi daha da kolaylastiran
madenin potada eritilip kaliplara dokme yonteminin bulunmasi olmustur. Dokiim
teknigi, potalarda eritilen madenlerin ¢esitli materyallerden hazirlanmis kaliplara
doldurulmasidir. Kalkolitik Cag’dan beri bilinen bu ydntemle biiyilik iirlinlerin
yapimi saglanmistir (Erginsoy, 1993: 345). Dokiim tekniginin gelistirilmesi ile

degisik sekillerde dokiim yapmak miimkiin olmustur.

2.3.1  Telkari (Filigre) Teknigi

Altin, glimiis, bakir gibi yumusak metallerin tellerini, bir kompozisyon

meydana getirecek sekilde kivirarak birbirine veya bir metal yiizeyine kaynak yapma
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sanatina telkari adi verilir. Bu teknigin Latince adi olan filigran, filum (iplik) ve

granum (bugday) s6zciiklerinden olusmustur (Tiire, 2000: 50).

Telkari adindan anlasildig: gibi tel ile yapilan sanat anlamina gelmektedir. Vav
isi, ¢ift isi gibi isimlerle de kullanilmaktadir. Genellikle bu isimleri, sanatkarlar kendi
aralarinda kullanmaktadir. (Kusoglu, 1994: 33) Telkéari, maden sanatlarinda bir
siisleme teknigidir ve bu teknikle yapilan isler, iirlinlerde telkari adiyla da ifade

edilmektedir.

Telkari isciliginin adi tel ve Farsca kar (kari) kelimesinin birlesmesinden
meydana gelmistir. Kafesli kuyumculuk igi olarak nitelenen telkaride giimiis teller
oriilerek cesitli desenler meydana getirilir ve bu desenlere istenilen bicimler verilir

(Ergenekon, 1980: 50).

Telkari tarihi iizerine yapilan ¢aligmalar MO 3000 yillarinim ilk yarisinda Misir
ve Mezopotamya’'da telkari tekniginin uygulandigini géstermektedir (Erginsoy
1978). Anadolu’da ise M.O. 2500 yillarinda kullamldigi Troiallg tabakalarinda
bulunan buluntulardan anlasilmaktadir. Yiizeyleri ince altin tellerle yapilan kivrimh
filigran c¢alismalarla olusturulmus takilar, Tun¢ Cagi’ndan Roma Ddnemi’nin
baslangicina kadar gecen siirede biitlin Akdeniz cevresindeki kiiltiirler tarafindan

genis Ol¢iide kullanilmigtir (Tiire ve Savascin, 2002: 139).

Trabzon, Gaziantep ve Diyarbakir, telkari sanatinin Anadolu’daki en eski ve
onemli merkezleridir. Osmanli Imparatorlugu’nun 17. yiizy1l sonlar1 ve 20. yiizyil
baslarindaki ekonomik durumu ve savaslar nedeniyle kaybolmaya baslayan
telkariisciliginin en dnemli merkezi Mardin ilinin ilgesi Midyat olmustur. Midyat
telkarisi oldukca zarif ve kiymetlidir. Diger merkezler; Diyarbakir, Sivas, Edirne,
Elazig, Trabzon, Bursa ve Ankara’nin ilgesi Beypazari’dir. Bu sanat Avrupa’daki
Osmanli topraklarinda da biiyiik ilgi gormiis, Yugoslavya ve Yunanistan’da

yayginlasmistir (Kusoglu 1994: 33-36).

Telkari ¢esitleri kaynaklarda hasir telkari, kakma telkari ve kafes telkari olarak
yer almaktadir. Hasir telkari; Trabzon ydresinde uygulanan ve orgii isi veya Trabzon

151 olarak adlandirilan, altin ve glimiis tellerin 6riilmesi ile ortaya ¢ikan, oriildiikten



46

sonra silindirden gegirilen serit orgiilerdir. Kakma telkaride; tas, maden veya agag
lizerine kazinan sekil ve oyuklar igerisine tel yerlestirilir, yerlestirilen tel cekigle
vurularak sikistirilir. Yiizeyden tasan kisimlar egelenerek parlatilir. Bu teknik daha
cok siis esyalarinda yapiminda kullanilmigtir. Kaynakla birlestirilmeden evvel tellere
sekil vermek suretiyle bir ana iskeletin olusturulmasi seklinde yapilan isleme Kafes
telkari denir. Olusturulan ana iskelet igerisine iskeletten daha ince teller kullanilarak
dolgu yapilarak kaynakla tutturulur. Hem siis esyast hem de taki yapiminda
kullanilan bir tekniktir.

Sekil 31. Telkari teknigi (Kadir Parlak, 10 Ekim 2018)

2.3.2 Kabartma Teknigi

Bu teknikte esnek madeni zeminler lizerine ¢esitli boyut ve sekillerde kalem ve
cekiclerle doviilerek siislemeler yapilir. Bu teknigin diger bir adi Repousse (¢arpma,
cakma) teknigidir. Kabartmalar, maden tabakasini distan, i¢ten veya hem distan hem
de igten ¢ekiclemek suretiyle elde edilir.

Eger algak kabartma elde edilmek isteniyorsa distan ¢ekicleme yontemi tercih
edilmelidir. Bu yontem daha c¢ok tepsi ve tabak gibi malzemelerin siislemesinde
kullanilir. Bu sekilde bir ¢ekigleme usuliinde zemin ¢okertilip desen aktarilir. Eger
kabartmanin daha yogun olmasi isteniyorsa igten ¢ekicleme yapilir. Desenler istenen

yiikseklige gelene kadar ¢ekiclemeye devam edilir.
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Bu teknikte 6nemli olan kullanilan g¢ekicin agirhigidir sekli degil. Eger icten
vurularak kabartma yapilacaksa agir ve yuvarlak uglu bir ¢ekic kullanilmalidir.
Distan vurularak kabartma yapilacaksa, hafif, diiz yiizii ve daha uzun sapli bir ¢ekic

kullanilmalidir (Erginsoy, 1978: 44).

Bu teknik, eski ¢aglardan bugiine kadar ¢ok az degisiklik gostererek giinlimiize

kadar ulagsmus bir tekniktir.

2.3.3  Kalp ile Kabartma (Stampa) Teknigi

Bu teknikte tung bir cubugun ucuna kabartilacak iirliniin pozitif ve negatifinin
birlikte ¢ikarilmasi gerekir. Bu sekilde ortaya c¢ikan tun¢ cubugun ucuna cekicle
vurulmak suretiyle istenen desen ¢ikarilmis olur. Yine bu teknikte uzun Omiirli,
kolay bozulmayacak, pozitif ve negatif kaliplar kullamlir. Ince metal pozitif ve
negatif kaliplar arasina yerlestirilerek ¢ekic darbesiyle desen bigiminin verilmesi

saglanir (Ulger, 1997: 33).

Diger bir kalipla kabartma usuliinde kabartma yapilmasi istenen desenin
negatifi tung veya kursundan bir kalibin iizerine oyulur. Sonra tavlanmis haldeki
madeni levha kaliptaki oyugun i¢ine konur ve arkasindan ¢ekicle vurulur. Boylelikle
levha oyugun icine girer ve onun seklini alir. Kaliba oyulan negatif desen madeni

eserin lizerine ¢ikar. Bu islem istenen yerlerde tekrar edilebilir (Erginsoy, 1978: 40).

Sekil 32. Kabartma teknigi (www.gumuscity.com, 15 Subat 2018)
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2.3.4  Kakma Teknigi

Madeni eserlerin iizerine agilan yivlerin ve yuvalarin i¢ine ya da zemine tel
lehimleyerek elde edilen gozelere baska cins ve renkte bir malzeme doldurularak
yapilan siislemeye “kakma” denir (Erginsoy, 1978). Madeni eserlerin {izerine delik
ve yiv acilmak suretiyle elde edilen siislemedir. Bu islem esnasinda bu delik ve
yivlere bagka madenler de kakilir. Tiim bu teknikler arasinda kakma teknigi Yakin
dogu ve eski cagda da bilinmekle birlikte Selguklu devrinde biiyiikk gelisme
kaydetmistir. Bu yontemde esas olan zemin iizerine uygulanacak madenin zeminle
arasinda kontrast yani zitlik yaratacak baska bir rengin kullanilmasidir. Bu teknikte
esas olan eserin madeni ile kontrast yaratacak, eseri renklendirecek farkli bir
malzemenin kullanilmasidir. Altin, giimiis sedef ve cesitli siis taglar1 kakmada

kullanilir (Parlak, 2001: 67-68).

Mezopotamya'da Ur kral mezarlarinda bu teknikle siislenmis mizrak uglar1 ve
baltalar bulunmustur. Alacahodyiik standartlarinin iizerinde kazilarindan ¢ikan ve
Hatti kiiltlirline ait boga ve geyik bigimindeki tung giimiis veya elektrum kakmalar
goriilmiistiir (Erginsoy, 1978: 39).

Sekil 33. Kakma teknigi (www.unutulmussanatlar.com, 30 Subat 2018)
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2.3.5 Kalemisi Teknigi

Kalemisi teknigi adi altinda, farkli alanlarda, ¢ok sayida teknik mevcuttur.
Cogunlukla, ahsap oymaciligi, maden sanatinda, i¢ mimaride, tas islemeciliginde

farkli tekniklerle kullanilmaktadir.

Kuyumculuk alaninda kullanilan kalemler genelde 6-8 cm. uzunlugunda,
keskin uglu kalem ya da keskilerdir. Bu aletler burin olarak da bilinmektedir. Ustalar
bu kalemleri altin veya giimiis ilizerinde motifler olusturmak i¢in kullanirlar. Bu
motifleri olustururken bilek hakimiyeti ¢cok 6nemlidir ve bu nedenle hakimiyetin
saglanmasi i¢in bu aletin ucunda topuz vardir ve bu topuz sayesinde aletin sikica
tutulmas1 saglanmis olur. Metal {izerine bastirildiginda metal iizerinde bir yol

olusarak ileriye dogru hareket saglanmis olur (Erginsoy, 1978: 44).

Bu yontemde, hafifge tiraslanan yiizeylerde her kalem atiminda yiizeyden parga
kopar ve kopan parcanin bulundugu yerde parlak bir yiizey olusur. Kalemkarlar,
kalemisini uygulamadan 6nce metali mat bir sekilde yaldizlayarak daha iyi sonug

alirlar (Parlak, 2001: 94).

Resim 34. Kalemisi Teknigi (Kadir Parlak, 15 Ekim 2018)
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2.3.6 Kazima (Kalemkar) Teknigi

Altin, glimiis, bakir, tung ve piring gibi islenmesi kolay madenler tizerine derin
cizgiler acilmasi ile yapilan siislemedir. Bu teknikte ucu sivriltilmis olan kalemler
kullanildig1 gibi 6zel olarak “burin” denilen tahta sapli sivri uclu bir kazima aleti de
kullanilmaktadir. Kazima tekniginde kalem veya keskinin ucu sivri ve keskin
oldugundan, agilan yiv i¢indeki metali kesip yongalar halinde ¢ikarir (Gerdan, 2007:
55).

Bu usul ile a¢ilan yivler yanlara itilmez, kesilerek disari ¢ikarilir. Madeni
eserleri kazima teknigi ile siisleme Tung Cag’min baslarindan itibaren kullanilan bir
metottur. Bu devirde yivler genellikle altin glimiis gibi yumusak madenler tlizerine
acildigi icin bunlar ¢ogunlukla ¢alma yivlerdir. Gergek kazima teknigi ile yapilan
yivler ancak MO birinci bin iginde, celik gibi sert madenlerin kullanilmaya
baslandig1 donemde gergeklesmistir. Islam maden sanatinda da bu ¢alma ve kazima

teknikleri ustaca kullanilmigtir (Erginsoy, 1978: 33).

Sekil 35. Kalemkar (Kazima) teknigi (www.yesilgiresun28.files.wordpress.com, 10 Ocak
2018)

2.3.7  Delik-isi (Ajur) Teknigi

Delik isi, kesme veya ajur olarak da adlandirilan bu teknikte maden {izerine

delikli desenler cizilir, kesici-delici araglarla desen oyulur ve kil testere ile bu
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oyuklar kesilir. Bu teknige delik-isi, kesme veya ajur denir. Bu islem yapilirken kil
testereye balmumu siiriilmelidir. Boylelikle malzemenin ¢abuk kirilmasinin 6niine
gecilir. Boylece cizilen tiim desen oyularak delik isi tamamlanir. Bu teknikle
siislemeler yapilirken bazen maden tabakasinin iizerine ¢izilen desen ya zemin
kisimlar1 kesilerek ¢ikariliryada zemine dokunulmadan ¢ikarilir. Sonrasinda kesilen
kisimlar torpiilenerek piiriizleri giderilir. Celik aletlerin kullanilmasia gecilmeden
once, Tun¢ Cag’inda bu teknik yalnizca altin ve giimiis gibi yumusak madenler
tizerinde uygulanabilmistir. Yakin Dogu'da ise bu teknik eski c¢aglardan beri
kullanilagelmistir. Selguklu devrinde ise bu teknik biiyiik gelisme gostermistir
(Erginsoy, 1978: 34).

Sekil 36. Delik isi (Ajur) teknigi (www.alomarangozamca.com, 11 Ocak 2018)

2.3.8 Kaplama ve Yaldiz Teknigi

Tung, bakir, glimiis gibi madenler iki sekilde altinla kaplanabilir:

Mekanik usullerle altinla kaplama: Madeni eserlere mekanik usuller
kullanilarak veya altin ve ince levhalarin iizerlerine yerlestirilmesiyle yahut altin
varaklarin yapistirilmasiyla elde edilen kaplama bigimidir. Bu usuliin MO iigiincii bin
yildan itibaren Yakin Dogu sanatinda kullanildig: bilinmektedir. Altinin doviilerek

ince varaklar haline getirilmesi eski ¢agdan itibaren kullanilmistir. Nitekim eski
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Misir mezarlarinda bu varaklar bulunmus ve mezar resimlerinde de bu varaklarin

nasil doviildigii tasvir edilmistir (Erginsoy, 1978).

Kimyasal usullerle altinla kaplama (Yaldiz): Kaplama islemi kimyasal
yontemler kullanilarak da gergeklestirilebilir. Yaldiz teknigi civanin kesfinden sonra
icat edilmistir. Bu usulde altin tozu Ve civa ile bir karisim elde edilir ve bu bir mantar
parcasi ile madene siriiliir. Daha sonra eser firinlanir. Firinin yiiksek 1sisinin
etkisiyle civa buharlagir. Altin ise madenin {izerine sikica yapisir ve eser yaldizlanir.
Yine aym usulle giimiis yaldizlama da yapilabilir. Ilk olarak Yunan ve Roma
donemi eserlerinin {izerinde goriilmiistiir. Islami dénem madeni eserlerinin

stislenmesinde de bu yonteme sikg¢a bagvurulmustur (Erginsoy, 1978: 47).

Sekil 37. Yaldiz kaplama makinesi ve yaldiz kaplama aksesuar (www.bpazar.com, 10 Nisan
2017)

2.3.9  Savatlama (Niello) Teknigi

Niello, Latince “siyah” demek olan “nigellus” kelimesinden gelmedir. Islam
diinyasinda da bu teknigi ifade etmek igin “sevad” kelimesi kullanilir. Bu da yine
siyah veya karartma demektir (Erginsoy, 1978: 42).
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Niello teknigi kullanilarak yapilan dolgular Islam diinyasinda bu tiir sanat
calismalar1 sahasinda ozellikle Iran, Tiirkistan, Kafkasya, Yakin Dogu ve Dogu
Anadolu’da yaygin olarak kullanilmistir. Islam maden sanatinda kullanilan
Niello'nun birlesiminde, genellikle dort 6l¢ii kiikiirt, bir 6l¢ii bakir ve bir dl¢ii kursun
bulunur. Bu karisima bazen bir 6l¢li de glimiis ilave edilir. Potada eritilen bu siyah
renkteki karisim, soguduktan sonra havanda doviilerek toz haline getirilir. Bu toz,
madeni eserlerin lizerine acilmis yivlere ve yuvalara doldurularak, eser algak 1sida
firinlanir. Toz halindeki kiikiirt - maden karigimi, firindaki 1s1 ile sivilasir ve yivlerin
ve cukurlarin i¢ine yayilarak eserin zeminine sikica yapisir. Cok saglam bir dolgu
olan niello soguduktan sonra, eser bir deri pargasiyla, “Trablus topragi” denen

silisyumlu kil ve zeytinyagi karigimu ile cilalanarak parlatilir (Erginsoy, 1978: 43).

Savatlama tekniginin XIII. yy.da maden sanatinda ileri bir konumda oldugu
bilinen ve Selguklu Devleti’ne bagli Musul 'dan Anadolu’ya yayildig1 bilinmektedir.
Osmanlilarin ise maden is¢iligini sanat alanindan ziyade silah tiretiminde ilerlettikleri
goriilmektedir (Ziiber, 1991).Savatlama islemi yiiksek ayar glimiis {izerine
uygulandig1r zaman hem daha degerli hem de daha kalici olur. Zira giimiis hassas bir
madendir ve i¢inde beyaz ¢izgiler barindirir. Savatin siyah ¢izgileri zeminle kontrast
olusturur ve daha gosterisli bir goriintii ortaya ¢ikar. Diisiik ayarli glimiislerin ¢abuk
karardigr ve bundan dolay1 savati ortecegi bilindiginden tercih edilmez. Nitekim
miisteriler savatli eserlerde yiiksek ayar oldugu belirtilen tugra damgasini arar

olmustur.

Yiiksek ayarli giimiis lizerine yapilan savath eserlere sahip olmak kimileri i¢in
statii goOstergesi olmustur adeta. Elde mevcut eserler bunu gostermektedir. Bu
teknigin en ¢ok kullanildig1 alanlar ise tiitiin tabakalari, kamgilar, kemerler, tepsiler,
muskalar, barutluklar gibi yliksek ziimreye hitap eden malzemelerdir (Kusoglu,

1988: 33-35).
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Sekil 38. Savatlama Teknigi (Y. Parlak, 2015: 91).

2.3.10 Calma - Kazima (Graviir) Teknigi

Altin, glimiis, bakir, tung hatta piring gibi malzemelerin lizerine derin ¢izgiler

uygulamak suretiyle yapilan siislemedir. Bunda da iki yontem kullanilabilir:

Calma: Ucu celik kalemlere hafif bir vurma ile yapilir. Islenen maden altin ve
giimiigse tung kalemler de kullanilabilir. Kalem geriye dogru meyilli olarak tutulur
ve her ¢eki¢ darbesinde madenin igine girer ve agilan yivin i¢inde hafif bir iz birakir.

Kalemin tutulma sekli ¢izgilerin seklini de etkiler (Erginsoy, 1978 :46).

Kazima: Bu usul ile agilan yivlerin igindeki madenler yanlara itilmez.
Kesilerek disar1 ¢ikarilir. Bu islem yapilirken ucu keskin kalemler veya burin
kullanilir. Bunlar ileri dogru itildik¢e yivin icinden kesilerek ¢ikan maden aleti
onilinde bir lile olusturur. Yonga arttikca kopar ve diiser. Bu kopma sonucu iz

meydana gelir. Bu teknikte Tung Cagi’ndan beri kullanilmigtir (Erginsoy, 1978: 47).
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Sekil 39. Calma - Kazima (Graviir) Teknigi ile tifek islemesi (www.rasittunca.net, 30 Nisan
2018)

2.3.11 Graniil (Giiherse) Teknigi

Glinimiizde de kullanilan bu teknigin kokeninin Osmanli Tiirk¢esindeki
taneleme anlamima gelen graniil (graniilasyon) tamlamasindan geldigi
diisiiniilmektedir. Bu teknikte genellikle glimiis ve altin eserlerin ¢esitli boliimlerine

konulan kiigiik pirtltilt kiirecikler olusturulur (Kusoglu, 1994: 166-167).

Tellerin egip biikiilerek olusturuldugu desenlerin birbirine veyahut madeni bir
zemin lizerinde sabitlenme teknigidir.Bu isler i¢in kolay egrilebilen yassi teller
kullanilir. Bu tarz filigre eserlerin {izerine zaman zaman ufacik pullar veya yassi,
konik ya da piramidal toplar da yerlestirilir. Bu sekilde hazirlamis altin ve giimiis
taneciklerinin yan yana eklenmesiyle elde edilen siislemeye graniil teknigi denir
(Erginsoy, 1978: 50).

Zor bir teknik olmamakla birlikte dikkat ve incelik isteyen bir tekniktir.
Arkeolojik kazilardan ¢ikan eserler bu teknigin ¢ok eski donemlerden bu yana Misir,
Mezopotamya ve Anadolu’da kullanildigini gostermektedir. Tel yapma usulleri de

her tarih ¢ag1 i¢inde gelisme gostererek glinlimiize kadar ulagmigtir.
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Sekil 40. Graniil (Giiherse) Teknigi ile yapilmis kolye (Kadir Parlak, 30 Nisan 2018)

2.3.12 Minecilik Teknigi

Seramik, cam ve metal gibi maddeleri dis etkilerden korumak, renklendirmek
ya da bunlara parlaklik kazandirmak icin kullanilan camsi, saydam veya saydam
olmayan maddelere mine denir (Antika Ansiklopedisi, 1998). Minecilik madenin bir
kisminin veya tamaminin ¢esitli renklerdeki cam ile kaplanmasidir. Mine, toz cam ve
maden oksidi karisimindan yapilir, mine i¢in kullanilan toz cam iginde %50 oraninda
cakmaktas1 veya kum, %35 oraninda kirmizi kursun ve %15 oraninda soda veya
potas bulunur. Mine hangi maden oksidinden karisim yapilmig ise onun rengini ve
admi alir (Ulger, 1997).Mine toz icine katilan renklendirici oksitlerden elde edilir ve
bu malzeme tabakalar seklinde kaliplara dokiilerek sogutulur. Daha sonra kirilarak
parcalara ayrilir ve havanda doviilen cam pargalarindan yeni bir toz elde edilir.
Yikanan bu toz maden iizerinde Onceden hazirlanmis yuvalara doldurulup
kurutulduktan sonra firinlanir. Is1 ile eriyen cam, madene yapisarak parlak ve renkli

mine dolgusunu olusturur (Eruz, 1993: 33).

Bu teknigin kaynag1 hakkinda cesitli yorumlar olmakla birlikte Iran orijinli
oldugu diisiiniilmektedir. Bu teknigin Sasani devrinde icat edildigi One siiriiliir.
Bizans sanatinda da bu teknigin orneklerini gérmek miimkiindir. 9, 10 ve 11.

yiizyillarda Constantinople’da bu teknikle yapildigi diisiiniilen incil kapagi, kadeh,
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ikon, ikon ¢ercevesi ve hag gibi ¢ok sayida dini esya bulunmustur (Erginsoy, 1978:
44).

Sekil 41. Minecilik teknigi (www.tekstilbilgi.net, 30 Nisan 2018)

2.3.13 Mihlama Teknigi

Kalemisi ve ajurlama teknikleri ile beraber kullanilan bu teknikte oncelikle
ajurlama islemi yapilacak kisim ¢izilir, mihlama yapilacak kisim ise bos birakilir. Bu
sekilde oyma islemi tamamlanir. Maden tizerinde kullanilacak olan tasin sekline ve
Ol¢iistine uygun, metalin cinsine uyumlu astar kesilir, 6l¢iiye uygun kesilen astarin
iist kismina testere disleri seklinde zikzak acilir ve astar lehimlenir. Lehim isleminin

ardindan yaldizlama ve kalem is¢iligi yapilip, hazirlanan yuvaya tas yerlestirilir
(Parlak, 2001: 94).

Sekil 42. Mihlama teknigi (www.mahrecsanatevi.com, 30 Nisan 2018)
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2.3.14 Degerli ve Yar1 Degerli Taslarda Siisleme Teknigi

Taki yapiminda degerli taslardan elmas, yakut, safir vb. degerli taslar
kullanildig1 gibi yar1 degerli taglarda kullanilmaktadir. Bunlar ¢ikarildiklar1 y6renin
ismiyle de anilabilir. Yar1 degerli taslar da 6rnek olarak mercan, kuvars, lapis, akik,

Oltutasi, liiletas1 verilebilir.

Degerli taslar, yine degerli madenler iizerine (altin, platin gibi) oturtularak
kullanilmakta, yar1 degerli taslar ise yari degerli madenler iizerine oturtularak

kullanilmaktadir (Ulger, 1997: 55).

24 Oltu Tas1 islemeciliginde Kullamlan Araclar

Kuyumculuk alaninda metal ve taglar sekillendirme ve montaj islemleri igin

cok cesitli temel ve yardimer aletler kullanilmaktadir.

Oltu tas1 islemeciligine ait ¢ok cesitli araglar kullanilmakla beraber bu

calismada belli bagh aletlerin 6zellikleri ile ilgili genel bilgiler sunulmaktadir.

2.4.1  Silindir ve Hadde

Silindir: Kuyumculukta silindir; iizerinde bulunan ve doner hareket eden
merdaneler yardimiyla giimiis tel ve astarlar1 istenen incelige getirip sekil verilmesi
icin kullanilir. Silindirler iki tip olarak tretilmektedirler Bunlar; oluklu ve diiz
silindirlerdir. Oluklu silindirlerin {izerlerinde ¢esitli geometrik sekillerde ve
kesitlerde oluklar bulunmaktadir. Serit veya plaka halinde glimiis elde etmek igin

cogunlukla diiz silindirler kullanilir (Vitiello, 1995: 62).
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Sekil 43. Kuyumculukta Kullanilan Cesitli Silindirler (www.alexmakina.com.tr, 25 Nisan
2018)

Haddeler: Silindirlerden elde edilen giimiis tellerin inceltilmesi istendiginde
bu araglar kullanilir. Haddeler {izerinde caplar1 birbirinden farkli mikron seviyesinde
delikler bulunmaktadir ve inceltilmek istenen tel bu deliklerden gegirilerek

inceltilmis olur.

Haddeleme; dogal olarak hadde ile yapilan islemlerdir.Yani kare olarak
silindirden ¢ikmis telin,hadde ile yuvarlak olarak istenilen Olciiye getirilmesi veya

serit haline getirilmis astardan sarnel (boru) olusturulmasidir (Vitiello, 1995: 67).

Teknolojinin gelisimi,haddelemeye 6zellikle sarnel iiretiminde hiz ve kolaylik

getirirken iiriine de siparis karsilamanin disinda yar1 mamul olarak pazar

olusturmustur (Vitiello, 1995: 68-69).



60

Sekil 44. Degisik Sekil ve Olgiilerde Haddeler (www.guvenhadde.com, 20 Nisan 2018)

24.2 Torna

Madeni veya aga¢ malzemelerinden elips yada dairesel sekiller elde etmek i¢in
kullanilan aletler olarak tanimlanabilir. Kuyumculuk alaninda giimiis ve diger

metallerde ¢ok sik kullanilirken altin i¢in ¢ok fazla kullanilmamaktadir.

Tornada sekillendirme iki farkli sekilde yapilmaktadir. Bunlardan birincisi,
kalip yoluyla elde edilen nesnenin yiizeyinde bulunan capak ve piiriizlerden
temizlenmesi; ikinci olarak da kaba haldeki maddenin yontularak Ornegine

benzetilmesidir.

Oltu tasinin sekillendirilmesinde torna aleti ¢ok fazla kullanilmaktadir. Eskiden
kol kuvveti ile g¢alisan tornalar kullanilirken glinimiizde ise elektrikli tornalar

kullanilmaktadir (Erginsoy, 1978: 28).

Sekil 45. El ve Elektrikli Torna (www.sahibinden.com, 10 Ocak 2018)
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2.4.3  Baski Teknigi (Pres)

Kuyumculukta taki yapiminda kullanilan metaller olduk¢a degerlidir.
Metallerin bu kadar degerli olmasindan dolay1 iireticiler takilar1 daha ucuza elde
etme yollar1 gelistirmislerdir. Kalip ve presleme yontemiyle hem zamandan hem de
maliyetten tasarruf edilmistir. Presleme yontemi kullanilarak daha biliyiik; ancak
degerli maden bakimindan daha hafif takilarin seri ve diisiik maliyette iiretimi
saglanmaktadir. Presleme yontemiyle iiretilen takilar i¢i bos takilardandir. i¢i bos
olan takilar bagka bir yontem olan dokiim teknigiyle de tiretilebilmektedir; fakat bu
yontemin is¢ilik ve zaman yoniinden bazi dezavantajlar1 vardir. Bu dezavantajlar
nedeniyle kuyumculuk sektoriinde pek fazla tercih edilmemektedir. Presleme

yontemi ise kuyumculuk sektoriinde ¢ok genis bir kullanim alanina sahiptir.

Maliyeti diisiirmek i¢in i¢i bos olarak iiretilen takilara roleks takilar ya da pres
takilar denilmektedir. Teknolojinin gelisimine bagli olarak farkli yontemlerle tiretilen
tim takilar giiniimiizde presleme yontemiyle de iiretilebilmektedir (Vitiello, 1995:
69).

244  Baski ve Kollu Baski

Kuyumculuk alaninda iiretilecek parcalarin 6zdes ve iiretim sayilariin fazla
olmast durumunda baski makinalarina ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu makinalarda kas
giicii yerine bir dizi kol ile kuvvet saglanmaktadir. Makinede cesitli bilezikler
tiretilebilmekte ayni anda birden fazla iiriin yapilabilmektedir (Vitiello, 1995: 70).

Sekil 46. Kollu Baski Makinesi (www.marmaksanmakine.com, 1 Ocak 2018)
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2.45 Hidrolik Baski

Hidrolik baski, kalip iiretimi i¢in ideal bir yontemdir. Kullanilacak makinenin
giicii belirlenirken maddenin alagim kalitesine, kalinliga ve yiizeye gore

belirlenmelidir. Ayrica bu makineler sessiz ¢alisma gibi bir avantaja sahiptir(Vitiello,
1995: 71).

Sekil 47. Hidrolik Baski Makinesi (www.marmaksanmakine.com, 1 Ocak 2018)

2.4.6  Sarnel (Boru) Islemi

Kuyumculukta tek basina veya c¢esitli iirlinlerde eklenti olarak, genis bir

kullanim alanina sahip, madenin kendi cinsinden olusturulmus boru.

Bu isleme tiirii uzun zaman alan el is¢iliginin yerini almaktadir. Kuyumculukta
sarnel testeresi Ozellikle menteselerde sikga kullanilmaktadir. Mekanik isleme ile
elde edilerek, perginleme, gegcme veya kaynak ile birlestirilmektedir (Vitiello, 1995:
72).

Yart mamuliin diizgiin ve esit uzunlukta kesilmesini saglayan alettir (Kusoglu,
1994: 75).

Sekil 48.Sarnel (www.kuyumcuelaletleri.com, 1 Ocak 2018)
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24.7 Malafalar

Yiiksiik ve bilezik gibi takilarin i¢ ¢emberini 0lgmeye yarayan alet olarak
tanimlanabilir. Konik malafa ve yiiziik malafa olmak tizere iki gesittirler. Konik
malafalar dar daire tabanli ve ucu kesik konik biciminde bir alettir. Uzerlerinde
kiigikten biiylige dogru numaralandirilmis halkalarin  bulundugu piring veya
demirden yapilmis aletlerdir. Bunun disinda yiiziik malafalar ise ufak ¢aplidan biiyiik

capliya dogru numaralandirilmis halkalardan olusan ¢esididir.

Bilezik ve yiiziik iiretiminde kullanilan demirden veya ahsaptan iiretilmis ve
konik sekildedir. Bilezige ve vyiiziige daire seklini vermede kullanmilir. Cesitli

boylarda genis ve dar olanlari vardir (Vitiello, 1995: 35).

Sekil 49. Malafa (www.piramtek.com, 1 Ocak 2018)

2.4.8  Mengeneler

Uzerine gegici olarak is parcasi baglamaya yarayan aletlerdir (Gerdan,2007:
35).

Cogunlukla cisimleri sikigtirmak, sabitlemek icin kullanilan aletlere mengene
denilmektedir. Mengenelerde sikistirma sistemi vida yardimiyla yapilmaktadir.
Calisma prensibi olarak hepsi ayni olmakla beraber; torna ve demir isleriyle

ugrasanlarin isleyecekleri pargayr sabit tutmak amaciyla kullandiklar1 demirci
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mengenesi en c¢ok kullanilan ¢esididir. Bir¢ok alanda mengene kullanilmaktadir.
Kuyumculuk sektoriinde tiretim siireglerinde el aletleri ile tutulmasi miimkiin
olamayan ve egeleme, kalemleme, mihlama vb. isleme tekniklerinin uygulanmasina
olanak saglayan aletlerdir. Kuyumculuk sektdriinde yaygin olarak kullanilmaktadir.

Genellikle el ve tezgah istii olarak iki gesittirler.

Sekil 50. Mengene (www.gittigidiyor.com, 10 Eyliil 2017)

249  Freze ve Uclan

Ekseni etrafinda donebilen ve birden fazla agizli bir kesici ile sabitlenmis metal
1§ parcasinin dogrusal hareketi esnasinda talas kaldirma islemine frezeleme, bu isin

yapildig tezgaha ise freze tezgahi denilmektedir.

Kuyumculukta ajurlu islemin kesiminin hazirlanmasindan, tag yuvasi ve per¢in
islemlerine kadar, delme, genisletme ve piiriiz temizligi gibi islemlerle tiretimin her
asamasinda kullanima agik 6nemli aletlerdir. Kiireli matkap ve yay matkap gibi
klasik cesitlerin yerini giinlimiizde el matkaplar1 ve elektrikli matkaplar (freze)
almistir. El matkaplar1 genellikle halka yapimi ve tel burma islemleri gibi diisiik
devir ve kontrol gerektiren islemlerde, frezeler ise yiiksek devir gerektiren islemler

ve seri liretimde kullanilir(Kusoglu, 1994: 99).
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Sekil 51. Freze ve Freze Uglar1 (www.gfb.com.tr, 1 Eyliil 2018)

2.4.10 Matkaplar

Delme islerinde basit bir ¢elik ¢ubuk {izerine monte edilmis bir baglik ve
agirlikla onu dondiirmeye yarayan, yay tertibatindan olusan matkap kullanilir.

Baglama ve birlestirme islerinde ise telleri sarmaya yarayan el matkabi kullanilir.

Kiireli Matkap: Ekseni dikey oldugundan kullanimi daha kolay olmakta, kiire
denilen agirlik delme islemini ¢abuklastirmaktadir. Matkabin alt kisminda delici ug
ve yuvast bulunmaktadir. Onun iizerinde kullanim esnasinda basing ve denge
saglayan kiire bulunmaktadir. Degerli taslarin tutturulmasinda kolayca ve emniyetli

sekilde kullanilir.

Sekil 52. Kiireli Matkap (www.anadolumalzemecilik.com, 30 Nisan 2018)

Elektrikli Matkap (Kuyumcu Frezesi): Kuyumcu frezesi diisiik gii¢li elektrik
motoru bulunan ve uzun esnek bir mili (spiral mil) dondiiren bir alettir. Motor hiz1
sabit olabilecegi gibi, baz1 modellerinde bu hiz pedal ile kontrol edilebilir. Freze
kuyumcu atélyeleri i¢in ¢ok kullanigli ve randimanli bir alet olmasina ragmen kiire

matkabin yerine gecememistir (Vitiello, 1995 :75).
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Sekil 53. Elektrikli Matkap (www.anadolumalzemecilik.com, 30 Nisan 2018)

2.4.11 Rotuslama (Raybalama)

Matkap gibi delme aletleri ile agilan delikler istenilen Olgiilerde ve yiizey
kalitesinde yapilamaz. Deligin istenen kalitede olabilmesi i¢in raybalama yapilir.
Rotuslama (Raybalama), agilmak istenen deligin ylizeyini ¢ok hassas bir sekilde

istenilen dl¢iliye getirmek i¢in kullanilan yonteme denir.

Bu islem yapilirken 6nce matkapla acilan delik olmasi gereken 6l¢iiden biraz
daha kiiciik bir sekilde agilir, sonra istenen Ol¢iiye getirilmesi i¢in raybalama islemi
yapilir. Kullanim amacina ve yerine gore ¢ok ¢esitli raybalar vardir(Vitiello, 1995:
78).
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[

Sekil 54. Raybalar (www.mumcularteknik.com, 10 Eyliil 2017)

2.4.12 Mandren

Mandren, matkap, perdahlama makinesi gibi elde tasman aletlerde, aletin
ucunda donen pargayi tutmaya ve ise uygun olarak dondiirmeye yarayan pargadir

(www.nebunedir.blogspot.com.tr, 2018)

Sekil 55. Mandren (www.hepsiburada.com, 30 Nisan 2018)
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2.4.13 Tart1 Aletleri

Kuyumculuk sektoriinde kullanilan hammaddeler olarak altin, gilimiis,
paladyum gibi metaller ve yakut, elmas, ziimriit vb. degerli taslar siralanabilir. Bu
degerli tas ve metallerin islenmeleri esnasinda kayiplar yani fireler olur. Islenme
sonunda ortaya ¢ikan iirlinlerin fiyatlandirilmasi esnasinda hammaddede meydana
gelen bu kayiplar fiyata yansitilir. Bu nedenle ¢ok hassas 6l¢iim yapan tart1 aletleri
kullanilir. Bu tartilar ¢ok hassas olmalidir. Kuyumculukta kullanilan tartilar 1gr

agirligin binde biri oraninda 6l¢iim yapabilmektedir(Ayter, 1996: 112).

Sekil 56. Hassas Terazi (www.yildirimtarti.com, 10 Ocak 2018)

2.4.14 Cila Makinalar

Miicevher veya takilarin yiizeylerinin parlatilmasini ve iizerindeki kalintilari

almak icin kullanilan ¢esitli tiirdeki makinelerdir.

Sekil 57. Cila Makinesi (www.goldmakina.com, 30 Nisan 2018)
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2.4.15 Pres Makinalari

Kuyumculukta pres makineleri, c¢esitli tirdeki madeni astarlarin
diizeltilmesinde, biikiilmesinde veya gesitli sekiller elde edilebilmesinde kullanilan

makinelerdir.

Sekil 58. Pres makinesi (www.tr.all.biz, 30 Nisan 2018)

2.4.16 Ultrasonik Yikama ve istim Makinalar

Islenmis olan hammaddeden elde edilen iiriiniin vitrin dncesinde son olarak

temizliginin yapildigi makinalardur.

Sekil 59. Ultrasonik Yikama Makinesi (www.hydraultrasonic.com, 5 Nisan 2018)
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2.4.17 Kuyumcu Tezgahi

Yapilan isin 6zelligine gore, kuyumcu ustalarmin rahat bir sekilde iizerinde
calisabildigi ¢ok cesitli malzemelerden yapilmisg, ayn1 zamanda birden fazla kisinin

caligabilmesi i¢in tasarlanmis ¢alisma tezgahidir (Kusoglu, 1994: 143).

Tezgahin yerden yiiksekligi 80 cm, bir ya da dort kisilik olarak yapilirlar.
Tezgahin ayaklart 10 cm kare olmalidir. Bunun nedeni kuyumcu ustasi tezgah
tizerinde caligirken tezgahin hareket etmemesi sabit olmasi i¢indir. Kucaga gelecek
kisimda agilip kapanan kollar sayesinde Oltu tasi ya da kiymetli madenlerin fire

vermesi 6nlenmis olur (Enginova, 1990: 25).

Gecmisten gilintimiize kadar ulasan kuyumcu tezgdhlari onceki nesillerin
deneyimlerinin bir sonucu olmakla beraber hala gelistirilmektedir. Kuyumculukta
tezgah; degerli madenlerin tekrardan kullanilmasi ve ¢alisma rahatlig1 gibi iki 6nemli
ihtiyact kargilamak iizere kullanilmaktadir. Kuyumcu tezgahlari, teknolojinin
gelisimine bagli olarak kaynak, kaynak yapiminda kullanilan malzeme ve

1siklandirma gibi 6zellikler dikkate alinarak iiretilmektedir.

Tezgah bir veya birden fazla kisinin ayn1 anda c¢alismasina imkan saglayacak
sekilde ahsaptan yapilmaktadir. Tezgah {lizerinde kullanilan malzemelerin diismesini
engellemek icin tezgah tablasi siperli bir sekilde yapilir. Kuyumcunun oturma

hizasinda yarim daire seklinde bir girinti mevcuttur.

Sekil 60. Kuyumcu Tezgahi (www.nafimakina.com, 30 Nisan 2018)
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2418 Side

Hammaddenin eritilmesinden sonra kalip haline getirilmesinde kullanilan

aletlerdir.

2.4.19 Fisur
Yapilan takilar {izerinde yontma, temizleme, oyma islemlerinin yapilmasi i¢in
kullanilan kesici aletlerdir. Konik, diiz ve top seklinde olanlar en ¢ok

kullanilanlaridir (Gerdan, 2007: 15).

(0
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Sekil 61. Fisur (www.alexmakina.com.tr, 25 Nisan 2018)

2420 Amyant

Amyant veya asbest; asinmaya, kimyasal maddelere, yiiksek 1siya ¢ok
dayanikli lifli yapida kanserojen bir mineral. Halk arasinda ak toprak, ¢orak toprak,
gok toprak, celpek, holliik veya ceren topragi gibi isimlerle de bilinir. Bir dogal
silikat minerali olan asbest maddesinin, 1s1y1 iletmemesi yani iyi bir izolasyon

maddesi olmas1 nedeniyle kullanimi1 ¢ok eski ¢aglarda baslamistir.

Amyant 1s1ya ¢ok dayanikli olmasindan dolay1 kuyumculukta kaynak islemleri

esnasinda kullanilir.
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Sekil 62. Amyant (www.sabahattin.com.tr, 11 Eyliil 2017)

2.4.21 Bilye Makinesi

Kuyumculukta islenecek olan metalin {izerindeki artiklart ve piiriizleri
temizlemek ve metali parlatmak i¢in kullanilir. Makine igerisinde g¢elikten yapilmig
¢ok miktarda bilyeler bulunmaktadir. Makine c¢alistirildiginda yavas yavas titresimli
bir sekilde donmeye baslar.

Sekil 63. Bilye Makinesi (www.marmaksanmakine.com, 1 Ocak 2018)

2.5 Oltu Tas1 islemeciliginde Kullamlan El Aletleri
25.1 Cekic Takimlar

Eskiden metal kiilgelerin levha durumuna getirilmesinde, giiniimiizde ise altin,
bakir, ve glimiis astarinin bir ors lizerinde bi¢gimlenmesi ve her tiirlii teknigin
uygulanmasinda kullanilan baslica alettir. Cekicgler kullanildiklar1 alana gore cok

c¢esitli isimler almaktadir.
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Sekil 64. Cekic (Kadir Parlak, 30 Nisan 2018)

252  Orsler

Doviiciiliikte kiilge giimiisiin astar durumuna getirildigi demirden yapilmis
yiizeyi genis aletin ad1 olarak tanimlanabilir. Bir bagka ifadeyle de doviiciiliikte astar
giimiigiin istenilen hacme getirilebilmesi i¢in degisik sekillerde olan madeni
avadanlklar olarak tamimlanabilir. Ors sayesinde darbeler daha etkili olmaktadir.
Orsler kullanim yerlerine ve amaglarma goére cesitli sekil ve biiyiikliiklerde
olmaktadir(Vitiello 1995: 56).

Sekil 65. Ors (Kadir Parlak, 30 Nisan 2018)

25.3 Kesme Aletleri

Makaslar, el testereleri, keskiler ve penseler bu gruba girmektedir.
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Sekil 66. Kesme ve Biikme Aletleri (Kadir Parlak, 30 Nisan 2018)

2.54  Egme Biikme Aletleri

Genel olarak pense smifinda adlandirilan ve telleri egip biikkmeye yarayan el

/f// b

/‘:’/
7z

aletleridir.

(

Sekil 67. Egme Biikme Aletleri (Kadir Parlak, 30 Nisan 2018)

255  Olcme Aletleri

Oltu tas1 islemeciliginde kullanilan aletler ¢ogunlukla teraziler, mikrometreler,

kumpaslar, gonyeler, pergellerden olusur.
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Sekil 68. Mikrometre (Kadir Parlak, 319 Nisan 2018)

2.5.6  Egeleme ve Delme Aletleri

Bu gruptaki aletler farkli kalinliklardaki lama, baliksirti, liggen, yuvarlak, kare

sekillerden olusur.

2.5.7 Markalama Aletleri

Uretilen miicevherlerin patentlenmesi ve miicevher ayarmin belirtilmesi
gerektiginden tretilen her pargcaya ayr1 ayr1 ayar ve patent naksedilir. Bu islem
uclarinda milimetrik boyutlarda yazi-rakam, amblem ve marka gibi sekiller igeren 5-

6¢cm boyunda gelik zimbalardir (Ayter, 1996: 112).

Sekil 69. Markalama Takimi (www.sahibinden.com, 10 Ocak 2018)

2.6 Oltu Tasindan Uretilen Uriinler

Erzurum ve Oltu’da yapilan incelemelerde; Oltu tasi ve cesitli teknikler

kullanilarak degisik takilarin ve triinlerin tiretildigi goriilmiistiir. Bu iirlinler; tespih,
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yiiziik, kiipe, kolye, bilezik, kiinye, yaka ignesi, kol diigmesi, agizlik, pipo ve

dekoratif aksesuarlar seklinde siniflandiriimastir.

Oltu tasmin tek basina kullanilmasinin yani sira, Oltu tasi ile beraber altin ve

giimiis tel ve levhalarin ve ¢esitli taglarin kullanildigi belirlenmistir.

2.6.1 Tespih

Tespih; basit olarak degisik malzemelerden yapilmis, yuvarlak tanelerin
ortalarindan delinerek bir ip iizerine dizilmesinden ve iki ucun birlestigi yerde de
tanenin li¢ veya bes misli uzunlugunda imameden meydana gelen bir sekildir
(Kusoglu, 2006: 67).

Sekil 70. Oltu Tas:1 Tespih (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

Oltu tagmin en ¢ok kullanildig1 {irtindiir. Oltu tagindan tiretilen tespihleri iki

sinifa ayrilabiliriz:
a. Sayi olarak; tek say1 33'liik ve ti¢ say1 99'luk tespihler.

b. Sekil olarak; yuvarlak, slizme, zeytin tipi, yarim yuvarlak, yarim zeytin,
bademi yuvarlak, mercimek, tiras, yarim tiras, kesme, glimiis kakma, altin kakma

seklinde yapilan tespihler(Parlak, 1989: 26).
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Sekil 71. Giimiis Islemeli Oltu Tas1 Tespih (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

2.6.2 Yiiziik

Yiiziik kisaca parmaga takilan halka olarak tanimlanabilir. Altin, giimiis, bakir
gibi madenlerden yapilan yiiziikler; ilk ¢aglardan bu yana her toplumda kullanilmig
ve tarihsel, sosyal, dinsel bakimdan 6nemli sayilmistir (Vitiello 1995: 76). Yiiziikler
siis olarak kullanildig1 gibi ayn1 zamanda bir diislinceyi, durumu belirtmek ve

simgelemek i¢inde kullanilan takilardir.

Oltu tasindan yapilmis olan yiiziiklerde, altin ve glimiis gibi degerli metaller de
kullanilmaktadir. Cok cesitli geometrik sekillerde yiiziikler yapilmaktadir. Bunlar;
giilli oval, giillii beyzi, giilli S, giilsiiz S, ii¢ yaprakli yonca, dort yaprakli yonca,
lale, vs. (Parlak, 1989: 29).

Oltu tagindan yiiziiklerde; altin ve giimiis madenleri ile kalem isi, giiherse,

dokiim, delik isi gibi teknikler kullanilarak erkek ve bayan yiiziikleri yapilmaktadir.

Sekil 72. Oltu Tasindan Kadin ve Erkek Yiiziikleri (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)



78

2.6.3 Kiipe

Kulak memesinin delinmesinden sonra, ince bir tel ¢cengelle kulak memesine
gegirilen sayilamayacak derecede ¢ok ¢esitleri olan, kadinlarin ve kimi erkeklerin

taktiklar1 ziynet esyast (Kusoglu 2006: 85).

Oltu tasindan yapilan yiiziikler sekil olarak; tiggen, dikdortgen, damla, yonca,
mekik, kare, daire, balik ¢esitlerinde yapilmaktadir. Ayrica Oltu tasindan kiipe
yapiminda altin ve glimiis gibi degerli madenlerin delik isi, kalipla kabartma, kakma,

kalem isi tekniklerle uygulanmaktadir.

Sekil 73. Oltu Tasindan Yapilmis Kiipe (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

2.6.4 Kolye

Saglam bir ip ya da zincire gegirilmis ¢esitli maden, porselen, cam gibi
nesnelerden yapilmis boyuna takilan ziynet esyasi (Kusoglu 2006). Gliniimiizde
halen ¢ok yaygin bir sekilde kullanilmakta olan en eski taki ¢esitlerindendir. Neolitik
donemlerde hayvan disleri ve kemiklerinden, kabuklu hayvanlarin kabuklarindan

yapilirken giiniimiizde degerli madenler ve taslarla yapilmaktadirlar.

Oltu tas1 kullanilarak yapilan kolyelerde, Oltu tasiyla beraber altin, giimiis gibi
madenler ve degerli taslar beraber kullanilmaktadir. Oltu tasindan kolyeler ¢esitli
tekniklerle yapilmaktadir. Bunlar; kalem isi, kakma, dokiim, delik isi ve tornada
sekillendirme teknikleridir.

Kolye taglari, geometrik sekillerine gore; yuvarlak ¢akma, beyzi ¢akma, tiggen

cakma, damla ¢akma, kalp, uzun damla, baklava cakma, mekik ¢akma, oval ¢akma,
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diiz ajurlu, dort yaprakli yonca, balik vs gibi yiiz elli gesitten fazla kolye taslari
yapilabilir (Parlak, 1989: 42).

Sekil 74. Oltu Tasindan Yapilmis Kolye (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

2.6.5 Bileklik

Cok eski zamanlardan bu yana kadinlarin kollarini ve bileklerini siislemek i¢in
kullandiklar1 halka olarak tanimlanabilir. Bu takilar doéneminin 6zelliklerini

yansitmaktadir.

Yapilan arkeolojik ¢alismalarda; tung, demir, bakir, altin, gilimiis vb.

metallerden ayrica degerli taglardan yapilmis bilezik ve bileklikler bulunmustur.

Oltu tagindan yapilan iiriinlerde altin, giimiis degerli metallerle birlikte cesitli
teknikler kullanilarak yapilan bileklikler mevcuttur. Bu bileziklerin yapiminda, delik
isi, kakma, kalem isi vb teknikler uygulanarak altin ve giimiis metalleri bir arada
kullanilmistir(Gerdan, 2007: 56).

Sekil 75. Oltu Tas1 Bileklik (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)
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2.6.6  Yaka ignesi

Yaka igneleri genellikle siisleme amaciyla giysilere takilan igneler olarak
tanimlanabilir. Giysilerin lizerine diiz veya ¢engelli igne ile takilir. Cok degisik sekil
ve desenlerle siislenmis, degerli metal veya taslarla birlikte kullanilirlar. Kare, oval,
dikdortgen ve daire seklinde bigimler kullanilarak ftretilen takilara denilmektedir
(Gerdan, 2007: 57).

Oltu tas1 kullanilarak yapilan yaka ignelerinde, yazili ve sembolik motiflerin
yaninda bitkisel motifler de kullanilmaktadir. Bu motifler glimiis levha iizerine delik
isi ve kalem isi teknikleri ile uygulanir. En ¢ok kullanilan motifler; papyon, mekik,
hayvan motifleri, baklava dilim ve yaprak motifleridir (Parlak, 1989: 43).

Sekil 76. Oltu Tas1 Yaka ignesi (Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

2.6.7 Kol Diigmesi — Kravat Ignesi

Kravat ignesi ve kol diigmeleri genellikle erkeklerin kullandig1 aksesuarlardir.
Bu aksesuarlar sadece degerli metallerden yapilabildigi gibi degerli taslarla birlikte
kullanilarak da yapilabilmektedir. Delik isi ve kalem isi teknikleriyle, altin ve glimiis
levhalardan, dikdortgen, daire, iicgen, kare sekillerde cesitli motifler elde edilir ve

Oltu tasiyla birlikte kullanilarak iiriinler elde edilir.
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Sekil 77. Oltu Tas1 Kol Diigmesi ve Kravat Ignesi(Kadir Parlak, 30 Nisan 2016)

2.6.8  Agizhik - Nargile Marpucu - Pipo

Giliniimiizde Oltu tagindan yapilan agizlik, pipo ve marpug, Oltu tasina gesitli
sekil verme (yontma, torna) yontemleri uygulanarak elde edilen gereclerdir. Bu
gerecler, ilizerine piring, bakir ve glimiis tel gibi madeni gerecler, kakma teknigi

kullanilarak siislenirler(Parlak, 2001: 30).

Sekil 78. Oltu Tagindan Pipo, Agizlik, Marpug (Kadir Parlak, 20 Nisan 2016)
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2.6.9 Dekoratif Aksesuarlar

Oltu tasindan ¢ok ¢esitli aksesuarlar yapilmaktadir. Bu aksesuarlardan bazilari;

anahtarlik, isimlik, zarf agacagi ve ev aksesuarlaridir.

Sekil79. Oltu Tasindan Anahtarlik ve Zarf Ac¢acagi (Kadir Parlak, 11 Mayis 2016)
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3. BOLUM: Taki Tasarimin Onemi ve Teknikleri
3.1 Taki Tasarimi
311 Tasarimin Tanimi ve Onemi

Taki, tarih boyunca ¢esitli sekillerde tanimlanmistir. Kimi toplumlarda salt
stislenme amactyla takilan takilar, kimi toplumlarda kiiltiirel anlatimin bir parcasini
olusturur. Arkeolog Terrance Turner, bu farklilig1 su sekilde ifade eder: “Viicudun
yilizeyi toplumsallasma oyununun oynandigi bir sahneye, bedensel siislemeler de

bunun anlat1 aracina doniismistiir.”

Taki, takmak kelimesinden gelmektedir. Miicevher veya ziynet esyasi olarak
da adlandirilan taki, insanlarin siislenmek amaciyla taktiklar1 ¢esitli tag, maden, doga
{iriinleri ve buna benzer malzemelerden yapilmis olan kullanim esyalaridir (Ozbag,
1993: 50). Taki, insanlarin siislenmek amaciyla takilan gesitli tily, cam, agag, hayvan
kemikleri, muhtelif madenler ve benzeri malzemelerden yapilmis kullanim esyasidir
(Gokgesu, 2002: 13).

Taki, viicudun c¢esitli yerlerine takilan, ¢esitli malzeme ve tekniklerle, cesitli

bigimlerde yapilmis olan siis esyalaridir (Barista, 2002: 26).

Kendini yaratan toplumun sosyal, kiiltiirel ve ekonomik yapisinin, teknik ve
estetik becerisinin iriinii olan taki, hem kendi toplumunun ge¢misinden hem de
etkilesim i¢inde oldugu kiiltiirlerden beslenir, ardillarina kaynak olur (Tiire, 2005:
158).

Tirk el sanatlar1 igerisinde Oonemli bir yeri olan takilar genis bir yelpaze
olusturmaktadir. Kullanilan malzeme, teknik, sekil ve siislemeleriyle dikkat ¢eken
takilar Tirk insanmin zevkini, estetigini, inanglarim1 ve duygularini yansittigi en

giizel 6rneklerdir (Erkaplan, 2000: 53).

Kisiler takiyr kullanirken onlara ¢esitli anlamlar yiikler. Kullanilan bir takinin
cok kisisel ve gizli bir anlam1 olabilir. Bunu sadece tasiyan kisi bilir. Bu takinin ya

bir anis1 vardir ya da baz1 kétii olaylardan kendisini korudugunu sanir. Bu yiizden
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takiy1 kisisel duygularini rahatlatmak ve kendini giivenceye almak icin kullanir

(Merighoyu,2001: 69).

Taki, kisinin giinliik giysileriyle bir biitiinlik ve renk uyumu saglamak, kendi
stilini yaratmak ve kisiligini yansitmak, ayrica hosluk hissi duymasi gibi birtakim
nedenlerle tasarlanmis ¢esitli sekil ve malzemeden nesneler ve aksesuarlar olarak
tanimlanmaktadir. Tarih boyunca tiim toplumlarin ortak noktasi taki kullanimi
olmustur. Bu neredeyse ¢iplak gezinen ilkel toplumlardan en kiiltiirlii toplumlara

kadar gozlemlenebilir.

3.1.2 Tasarimin Tarihi

Tarihi siire¢ i¢inde ortaya ¢ikan ve bugiin bizlerin kiiltiirel miras1 olan takilar
caglar boyunca az veya c¢ok siiregelmistir. Takilarin geg¢miste ne amagla
kullanildiklar1 bir¢ok kez giindeme gelmis ve pek ¢ok yorum yapilmistir. Tarih
Oncesi c¢aglarin en eskisi olan Paleolitik Cag’da, magara yasantisi i¢inde olan insan,
dogada bulunan kemikleri, hayvan dislerini, deniz ve kara hayvanlariin kabuklarini,
cesitli taglar1 toplayip kolye sekline doniistiirerek ilk takiyr ortaya koymustur.
Insanlik tarihinde ilk iiretime gegilen Neolitik Cag’da, dogadan toplanan malzeme ile
yapilan kolyelerde, siirtiinmeye uygun olan yiizeyleri parlatilmistir. Kalkolitik
Cag’da tagmn yani sira maden insan hayatma girer. ik Tung¢ Cag’inda madencilige
dayali yasam baslamistir. Madenin insan hayatina girmesiyle, takilar gerek malzeme,
gerek form yoniinden zenginlik kazanir. Ozellikle kolyelerde, altin ve kiiciik
boncuklar son derece biiylik bir uyum iginde siralanmislardir. Truva, Kiiltepe,
Alacahoylik mezarlarinda bulunan ilk Tun¢ Cag’ina ait takilar, ilkel taki kapsamina
girmekle birlikte, malzeme- form ve is¢ilik diizeyi disiiniildigiinde gordiikleri ilgiyi
hak ettikleri bir gergektir (Demirtas, 1996: 85). Bu doneme dair bilgilerimiz heniiz
yazili eserler ortaya konmadigindan arkeolojik kazilara, tarihi buluntulara

dayanmaktadir.

Insanlarin bu alanda verdigi ¢abalar, tarih &ncesinden giiniimiize, birbirini
izleyen halkalarin meydana getirdigi bir zincir gibi uzayip gitmektedir. Tarihi siireg

incelendiginde, insanlarin, ozellikle de kadinlarin yasantisinda onemli yeri olan
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takilar, maddi agidan giiven kaynagi, estetik agidan ise miikemmel siis unsuru
olmuslardir. Nitekim stlislenmek ve giizel gériinmek istegi, her insanda tarih boyunca
var olmustur. Bu sebeple ilk ¢aglarda dahi ilkel takinin ilk orneklerini gormek

mimkindiir.

Neolitik ve Kalkolitik ¢aglarin siis tas1 ve metal islemeciligindeki devrimsel
nitelikteki degerli metal ve buluslariyla, degerli taglar taki kompozisyonlariyla

biitiinlesir.

Son Buzul Cag’inin sona ermesiyle birlikte Avrupa'da yogun bir kiiltiirel gecis
slireci yasanir ve gecis ritlielleri (ergenlik, savasciliga gecis, evlilik gibi seremoniler)
siislenmede rol oynar. Yani bu asamalardan her birine gecise uygun siislenme
motifleri gelistirilir. Nitekim insanlarin var olusundan bu yana savasta, solende,
diigiinde ve glinliik hayatta siislenmek doga tutkusu olmustur. Onun i¢in medeniyetin
ilk c¢aglarinda dahi agactan, hayvan kemiklerinden, sert taglardan, camdan ve
mubhtelif madenlere kadar silis ve taki icin g6z kamastirici eserler hazirladiklari
goriilmektedir. Bilim ve teknigin ¢ok kisir oldugu o zamanlarda insanlarin yaptig

eserler bugiinkii teknikleri diistindiirmektedir (Demirkan, 1981: 85).

Ilkel toplumlarm siislenme geleneginin altinda biiyiik oranda yiiksek bir
baglilikla yerine getirilen torelere dayali toplumsal yapinin kurallari yatar. Dinsel ve
ayinsel ritlieller bunlarin basinda gelir. Ayrica kisinin mensup oldugu klan veya
kabile, topluluk i¢indeki statiisiiniin belirlenmesi, cinsel bakimdan viicudun cesitli
yerlerini ¢ekici kilmak ve bulundugu ortamdaki siyasi ve sosyal giliciinli gostermek

istemesi gibi motivasyonlar da etkili olmustur.

Gilinlimiizde ise hizla gelisen teknoloji, begenilerin degismesi ve farklilik
arayisi, tasarimda ¢agdas form ve ¢izgilerin hizla devreye girmesine neden olmustur.
Taki iirlini  tasariminda, malzemelerin farkli  teknikleri ve yorumlarla
degerlendirilebilme olanaklarinin gelismesi, yeni arayislarin &niinii agmustir. Insan
dogasinda bulunan heyecan, tutku ve problemler tabiatindan kaynakli ¢cok yonliiliikle

taki tasarimina da yansimistir.
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[k buluntular, giiniimiizden 30.000 y1l kadar dnce, iist PaleolikDéneme’e ait
magara resimleri, kiiciik kadin yontular1 ve takilar1 olmaktadir. Bu donemde ki
takilar; dogal bigimde kullanilan taslar, deniz ve kara yumusakgalarinin kabuklari,
kemik, boynuz ve fildisi gibi kolay bulunabilen ve islenebilen malzemelerden
tiretilmislerdir. Sonralari, kazima ve siirtme yolu ile geometrik desenlerle siislenen
takilar yapilmugtir.  Insanoglunun  yasadigi her yenilik onlarin  sanatsal

yaraticiliklarini, inanglarini, korkularini, umutlarini ve sosyal statiilerini etkilemistir.

Kalkolitik Donem, kentlesmenin gelistigi ve gereksinimlerin arttigi bir yasami
yansitmaktadir. Bu donemde, kuvars gibi yar1 degerli ve sert siis taslari islenip,
yuvarlak boncuklar yapilmaya baslanmistir. Geometrik takilar dogal bi¢imlerde
olusturularak kullanilmiglardir. Kalkolitik Cag’da "kemane matkap" adi verilen, daha
once insanlarin ates yakmada kullandiklar1 yay benzeri aletle, biiyiik bir sabir ve
inang sonucu yuvarlak bigimler iretilmistir. Spiral formlu igne, kolye, bilezik gibi
takilardan olusan bu buluntular, I¢ Anadolu'dan etkilenen Ege Adalarn kiiltiiriinii
yansitmaktadir. Mezopotamya'da ilk kez gozlenen sandal bigimli kiipe formlarina
yaklasik ayni zaman araliginda Truva'da da rastlanmistir. Bu form Ay Tanrigasi'na
atfedilmistir. Ayn1 sandal bigimli kiipeler, giiniimiizde de hala kullanilmakta ve
Anadolu gelenegini siirdiirmektedir. Truvali sanatkarlarin altin zincir tekniginde de
ustalik ve becerilerini kanitladiklar1 goriilmektedir. Altin takilarmn kullanimi
Helenistik Donem'de yayginlasmis, donemin carpict ve etkileyici iislubu takilara da
yansimistir. Bu donemde moda olan bir 6zellik ise "Herakles Diiglimii" adi verilen
motif olmaktadir. Bu motif giiciin sembolii olmus ve gii¢ ile zekay: ifade etmektedir.
Arkaik donemin yaygin olarak kullanilan takilari, uglar insan, baslari boga ve aslan

gibi hayvanlarla biten zincir kolyeler olmustur.

3.1.3  Tasarmmun ilkeleri

Tasarim yaparken, diger sanatlarda kullanilan tiim ilkeler gegerlidir.
Tasarimcilar sanat prensiplerini kullanirken onlar1 kati ve vazgecilmez olarak
gormek yerine, onlar1 birer usul ve metot olarak algilamiglardir. Bu sanat prensipleri
kalic1 olmakla birlikte modanin degisimi ile paralel esneklik gosterebilir. Bu

prensipleri kisaca sdyle siralayabiliriz (Becer, 2002: 15).
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Tekrar (Repetition) : Cizgilerin veya sekillerin tekrar1 anlamina gelmektedir.

Diinya tasarim anlayisinda, benimsenmis ve sik¢a kullanilmis bir 6gedir.

Uyum (Harmony) : Bir sanat yapitin1 veya bir tasarimi olusturan ogelerin
birbirine ters diismeden bir diizen ve ahenk olusturma durumudur.Bu diizen

igerisinde olan 6geler belli baglantilar ile bir sistem olusturur.

Denge (Balance) : Tasarimi olusturan 6gelerin biitiin i¢inde kompozisyon
diizenini bozmayacak bigimde dagilisini ifade eder. Tasarimda denge 6nemli bir yer

tutar. Simetrik ya da asimetrik denge olmak iizere 2'ye ayrilir:

1: Simetrik Denge: Kompozisyonun merkezine esit uzakliklarla yerlestirilmis

ya da olusturulmus 6zdes sekiller, simetrik denge olusturur.

2: Asimetrik Denge: Simetrik dengeye gore olusum diizenlenmesinde hem
merkez olmamasi hem de kullanilan sekillerin boyutlarinin  farkli olmalari

bakimindan daha karmasiktir.

Ritim (Ryhtm): Sanat yapitinda yer alan ogelerin kendi aralarinda
olusturduklar1 ardisik zaman ve mekan araliklarmin belirledigi diizen ritim
tasarimina hayat veren belli kaliplarda kontrast bir bigimde bulunan motif ya da

dalgali ¢izgilerin kullanimiyla ortaya ¢ikar.

Birlik (Unity): Tasarimda kullanilan tiim ogelerin bastan sona bir uyum
igerisinde olmast durumudur. Bu birligi saglayan unsurlar; form, malzeme, estetiktir.
Birlik olgusu ile denge olgusu birbirine ¢ok yakindir. Denge 6geleri tasarimda, bir
biitiin olusturmak i¢in bir araya geldiginde bir birlik olusmus demektir (Becer, 2002:
20).

3.1.4 Tasarimda Yaraticihik

Genis kitlelere yasam hakki veren ve toplumun bireylerini fabrika tiretimiymis
gibi tek tiplestiren endiistri caginda bireylerde yatan yaratict gii¢lerin uyandirilmasi
adeta bir insanlik ideali haline gelmistir. Glinlimiizde ilkeler teknik ve ekonomik

gelismeleri ayn1 asamada olmadigi i¢in biiyiik ayriliklar gostermektedir. Ayrica
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gelismemis iilkeler de ortak bir insanlik anlayisindan heniiz ¢ok uzak goriinmektedir.
Bu ylizden vyaraticiligin erdemli degerler arasina girmesi ve bu yaraticilik
potansiyeline sahip toplumlarin gelismesinin Oniinde biiyiik engeller bulunuyor. Bu
engellerin kaldirilmasi1 durumunda yaraticiligin yiiksek degerler olarak taniacagi
disiintiliiyor. Yaraticiligin da iki farkli temel faktére dayandigi belirtilmektedir.
Birincisi makinenin, endiistrinin ve seri iiretim ilkesinin kaginilmaz zorunlulugudur.
ikincisi ise sanat ve zanaatin biitiinliigii birligini ve ayrilmazligim1 benimseyecek
tasarimcinin toplum karsisindaki gorevi ve sorumluluklariyla ilgilidir. Dolayisiyla
cagdas anlamda yaratict irilinlerini ya bagkalarinin kontroliinde bagkalarina
yaptiracak ya da sanatsal degeri olan eser iiretmek zorunda kalacaktir(Gerdan, 2007:
66).

3.1.5 Taki Tasarinminda Kullanilan Terimleri

Tasarlama: Bir diisiinceyi gerceklestirmek i¢in zihinde yapilan 6n hazirlig:

ifade eder.

Tasarim: Tasarlama siirecinde meydana getirilmek istenen seyin On
degerlendirilmesi, sonuclar1 vs tiim asamalar1 kapsar. Yasam standardini ytlikseltmek
isteyen kisilerin {irlin ortaya koymak i¢in basladigi maddi ve manevi siireci ifade

eder. Tasarim bu amaca yonelik ortaya ¢ikan problemleri ¢6zme yontemidir.

Tasari: Kaleme alinan ilk sekil anlammna gelir. Zihinde gergeklesen
simiilasyonun iki boyutlu diizlem iizerine ¢izilmesidir. Zihinde hayali kurulan nesne
kagit tizerine yansitilarak ilk goriintii elde edilir. Cizmek suretiyle diisiincede olusan
ve gergekten var olmayan bir gekil ortaya ¢ikmis olur. Boylece zihinde tasarlanan
nesneyle gercekte ortaya ¢ikan nesne arasinda bir yapma imkani olusur. Bdylelikle
iki asamadaki farkliliklar, eksiklikler ve fazlaliklar tespit edilir. Tekrarlarla

gelistirilir.

Tasar: Bu tasaridan sonraki asamadir. Burada tasarmn gorselliginden ¢ok
herhangi bir amaca hizmet edip etmedigi, gozlem ve diisiince iriinii olmasi,
iiretilebilir ve yaratict 6zelliginin olmasi, yani daha once tretilenlerden farklilik arz

etmesi gerekir.
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Tasarimer: Tasarimci, alamyla alakali teknolojik, teknik, sanatsal bilgi ve
beceriye sahip tiiketici istekleri, trendler ve kullanim alanina vakif ve bunlara uygun

taki tasarlayan kisidir.

Gérsel Idrak: Tasarimin tasar: haline gelmesi asamasinda gozle zihin arasinda
kurulan hayali kopriiye gorsel idrak denir. Bu tasarimin tasarima uygun olup
olmadigina karar veren bir kontrol mekanizmasidir ayn1 zamanda. Gorsel idrakin ¢ift
yonlii galismasiyla hem beyinden kagida hem de kagittan beyine bir gecis ve kontrol

saglanmis olur.

Zemin: Cesitli siddetteki 1sinlarin gorsel idrakte yarattigi etkileri farklidir. Bu
yiizden goriis alanimizda bulunan cisimlerden bir kismi idrakimizde belirgin olarak
yer alirken bazilar1 ise geri planda kalir. Idrakteki farkli etki durumlarmi ortaya
cikaran sey zemindir. Diisiik idrak yaratanlar zayif etkili zeminler, kuvvetli idrak

yaratanlar sekilsel ve hacimsel olarak gii¢lii zeminlerdir.

Sekil: Gorsel idrakte onde goriinen bigimler ya da bigim gruplari hacimsel yani
ti¢ boyutlu gibi algilanirlar. Bu cisimlerden iki boyutlu olanlarda adeta ligiincii
boyutlar1 var da heniiz goriinmiiyor gibi bir etki yaparlar. Bu tiir bigim ve bi¢im
gruplarina sekil adr verilir.

Bicim: Cevre cizgileriyle belirli bir hale gelen herhangi bir sekil bigime sahip
demektir. Bir kare, bir dikdortgen ayr1 ayr bi¢imlerdir. Biiyiikliikleri ayni bile olsa
bir dik liggen, bir ikizkenar iiggen ayri ayr bigimlere sahiptirler. Buna karsilik
biiytikliikleri farkli iki dairenin bigimleri ayni, sadece Olgiileri farklidir. Bir bigimin
olusabilmesi i¢in o seyin belirli ya da kuvvetli gevre c¢izgilerinin bulunmasi

gerekmektedir.

Kreasyon: Yaratma isinin tamamina veya yaratilan seye, ortaya ¢ikan bulusa

kreasyon adi verilir.
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Koleksiyon: Ogrenme, yarar saglama veya zevk amaciyla bir araya getirilmis

ve Ozelliklerine gore tasnif edilmis nesnelerin biitliniine denir.
Stil: Tasarimdaki tislup, bi¢im, tarz anlamina gelir.

Moda: Degisiklik ihtiyac1 veya siislenme arzusuyla toplum yasamina giren

kisa siireli ve gegici yeniliklere moda adi verilir (Gerdan, 2007: 80).

3.1.6  Takimn Teknik Cizimi
3.1.6.1 Dizme Teknigi

Ip, deri, misina, hayalet tel vb. malzemelerin iizerine boncuk ya da farkl
metallerin belirli bir siraya gore ya da tamamen dagmik bi¢cimde dizilmesi seklinde
olusturulan bir tekniktir (Kalakenger, 2014: 55).

3.1.6.2 Biikiim Teknigi

Civi Kirma: Deri ya da metal pargalari birbirine birlestirmede kullanilan
¢ivinin boncugun iginde gegirilerek iki ucuna yuvarlatici pense yardimiyla halka
yapilarak kullanilan tekniktir. Bu sekilde hazirlanan boncuklar halkalar yardimiyla

birbirine tutturulur.

Tel Kivirma Teknigi: Oncelikle telin kalinhigina karar verilir. Kullanilacak
boncuklar telden gecirilir. Tele gegirilen boncuklardan bir tanesi belirlenen taki
tasarimina gore tele kivrilarak sabitlenir. Daha sonra cesitli sayilarda boncuklar
alinip sekil olusturacak bigimde tel biikiiliir ve boncuk orada sabitlenir. Son olarak

agma kapama aparat1 takilip tasarim tamamlanir (Kalakenger, 2014: 66).

3.1.6.3 Orgii Teknigi
Orgii yapimi tekniginde kullanilan tekniklerinin taki yapimima adapte edilmesi

sonucu olusan bir tekniktir.5 farkli ¢esidi vardir (Kalakenger, 2014: 67).

Sis Orgiisii Tle Taki Yapim: Cesitli kalinliktaki iplikler, boncuklar ve metal

pargalarin sis orgii teknigi ile birbirine tutturulmasi sonucu olusan taki modelleridir.
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Tig Orgiisii ile Taki Yapim: Cesitli iplikler, teller, boncuklar, taslar

kullanarak t1g 6rgiisii ile yapilan taki ¢esididir.

Misina Orgii Ile Yapilan Taki Yapim: Oncelikle misinanin kalinlig1 modele
uygun olarak secilir. Tasarlanacak {irline gore misina ile 6l¢li alinir, dlgiiniin iki kati

belirlenir ve ona gore kesilerek islem yapilir.

Makrome (El Diigiimii) ile Taki Yapimm: El diigiimii teknikleri kullanarak
yapilan taki modelleridir. Bu yapilirken mumlu ve deri iplikler ¢esitli boncuklar ve

metal malzemeler kullanilir.

Makara Orgii Teknigi ile Taki Yapim: Yuvarlak ve ortasinda delik bulunan
makaranin etrafina c¢iviler c¢akilir ve bu sayede arasinda boncuk yada farkl

aksesuarlar konulabilecek orgiiden olusan bir tekniktir.

3.1.6.4 Dokuma Teknigi

[k olarak {iriine uygun desen olusturulur. Ipe istenilen kalinlikta kum boncuk
dizilir. Daha sonra ipe boncuk almadan birer boncuk bosluk birakarak diger
boncuklardan gegirilir. Sonra igneye birer tane boncuk alarak devam edilir. Son
olarak istenilen uzunluga ulasinca bitmis parganin iki ucuna kapama klipsi takilir

(Kalakenger, 2014: 70).

3.1.6.5 Isleme Teknigi

Farkli 6zellikteki iplikler, boncuklar, kumaslar vs. kullanilarak bir desen ya da

Ozgiin olarak tasarlanan taki ¢esididir (Kalakenger, 2014: 70).

3.1.6.6 Baglama Teknigi

Boncuklar ve metal parcalarin mumlu ya da deri ip iizerinde diigiim yapilarak
sabitlenmesi sonucu yapilan bir tekniktir (Kalakenger, 2014: 71).

3.2 Oltu Tasinda Taki Tasariminin Onemi

Taki sektoriindeki gelismeler, taki liretiminde makinelesme, ¢ok 6nemli bir yer
almasina ragmen taki iiretiminde 6zellikle tasarim agamasinda insan faktorii Gnemini

korumaktadir. Diinya piyasalarinda rekabet edebilecek takilarin olusmasi, piyasada
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tercih edilen iiriinler meydana getirebilmek her seyden once iyi bir taki tasarimcinin
zihninde planlanmasiyla olusacaktir. Bu da arastirici, yaratici diislincelerle iyi
yetismis elemanlarla miimkiindiir. Taki sektoriinde basarili ve egitimli taki

tasarimcilara ihtiyag vardir (Megep, 2007: 1).

Oltu tasimin tasarim asamasinda ve siisleme tekniklerinde c¢ogunlukla
geleneksel yontemler tercih edilir. Diger taslar i¢in iiretilmis olan altin veya glimiis
malzemeler i¢i bos olarak piyasaya siiriilir. Oltu tasi da bu malzemelerin igine
yerlestirilerek bir dolgu malzemesi islevi goriir. Bu taki tasarim sektoriinde agirlikli
olarak altin ve glimiisiin kullanildigin1 Oltu tas1 gibi yerel malzemelerin ise yan iiriin
olarak kullanildigina isaret eder. Oltu tasinin ¢ogunlukla tespih veya pipo yapiminda
kullanilmasi da tiretim asamasindaki gelencksel ve eski metotlarin hakimiyetini
gosterir. Oltu taginin bu yerel ve geleneksel bir iirlin olma durumundan ¢ikarilmasi
gerekir. Nitekim bu tas yumusak ve kolay islenebilir olma gibi bir avantaja da
sahiptir ve bu durum bu malzemenin farkli tasarimlara ve kaliplara uygulanmasini
kolaylastirir. Bilimsel agidan strese ve cesitli ruhsal sikintilara karsi etkili oldugu da
tespit edilmistir. Kullanildik¢a parlakliginin arttig1 da bilinen bir gercektir. Tiim bu
nitelikleri kendinde toplamasi farkli taki tasarimlarina ve modern bireyin zevk ve
ithtiyaclarma gére uyum saglamasini ve her kesim her yastan insan i¢in cazip hale
getirilmesini kolaylastirir. Bu da Oltu taginin kullanim alanlarinin genisletilmesi

demektir.

Iyi bir tasarimci ¢izim yapmayi bildigi kadar piyasadaki rekabet ortamini, satis
politikalarimi 1yi takip etmeli, gilincel temalari, kullanilan metal 6zelliklerini aranilan
nitelikte, fiyatta ve uygun tiretim teknolojilerini se¢mede kararli davranabilmelidir.
Piyasadaki {iiretim Oncesi, sonrasi ve pazarlama asamalarim1 bir biitiin olarak
degerlendirebilmek, iyi bir piyasa aragtirmasi ve gozlemler ile gerceklesir. Basarili
bir piyasa aragtirmasi sonucunda iretilecek iirlinler kisa silirede piyasada aranan,

nitelikli tirlinler olarak tiiketiciye ulasacaktir.

Piyasa arastirmasi yapilirken dikkat edilecek, Onemle g6z Oniinde

bulundurulacak faktorleri su sekilde siralayabiliriz (Megep, 2007: 15):
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Gilinlin moda akimlarinin takiya etkisi

Oltu Tas1 i¢in piyasada bulunan magazalarin satis politikalar

Satis1 diisiiniilen {iriiniin tavan ve taban fiyatlari

Uriiniin hangi kitleye hitap ettigi (turizm, ihracat, ¢alisan kitle, kirsal
kesim)

Isletmelerde bulunan makine, arag, gereg gibi donanimlar7

Isletmelerde kullanilan iiretim metotlar:

Yeni teknoloji ile iliskileri, ¢aligmalarinda teknolojik gelismeden
yararlanma seviyesi

Isletmenin gelecekle ilgili projeleri, gelecege yonelik egilim ve
tiretimleri

Kalite kontrol esaslarinin uygulanmasi (kalite kontrol, ayar hesaplari,
son kontrol asamalar1)

Kalite g¢emberinin uygunlugu (Uriiniin amaca uygun olabilmesi,
beklentilere cevap verebilmesi i¢in daha kaliteli olmasi ve benzer
ozelliklere cevap vermesini saglayan islemlerin timiidiir.)

Tiiketici kitlesinin taki hakkindaki diistinceleri (hangi amagla alindigi,
yatirim, hediye, zevk)

Tiiketicilerin egitim ve gelir diizeylerine gore taki egilimleri



3.3 Modern Taki Tasarimlari

Sekil 80. Inci ve Oltu Tag1 Yiiziik Tasarimu ve Eskiz Caligmasi(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 81. Inci ve Oltu Tas1 Yiiziik Tasarimi1 ve 3D Modelleme (Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 82.

Oltu Tas1 Baston Tasarimui ve Eskiz Caligsmasi (Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 83. Oltu Tas1 Baston Tasarimi ve 2D Modelleme (Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 84. Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve Eskiz Calismasi (Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 85. Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme (Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 86. Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve Eskiz Calismasi(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 87. Oltu Tas1 Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 88. Oltu Tas1 Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 89. Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 90. Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)



103

Sekil 91. Oltu Tas1 Agizlik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 92. Oltu Tas1 Agizlik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 93. Oltu Tas1 Giimiis Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 94. Oltu Tas1 Altin Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 95. Oltu Tas1 Giimiis Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 96. Oltu Tas1 Altin Kiipe Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 97. Oltu Tas1 Giimiis Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 98. Oltu Tas1 Giimiis Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 99. Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 100. Oltu Tas1 Altin Kolye Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 101. Oltu Tas1 Giimiis Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 102. Oltu Tag1 Altin Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 103. Oltu Tas1 Giimiis Sarma Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 104. Oltu Tas1 Altin Sarma Yiziik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sekil 105. Oltu Tas1 Glimiis Yiiziik Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)

Sekil 106. Oltu Tag1 Altin Yiizikk Tasarimi ve 3D Modelleme(Kadir Parlak, 2017)
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Sonu¢

Bu caligmada insanoglunun kendi tarihi kadar eski olan siis ve siislenme
gereksinimi ve bu ihtiyacini i¢inde bulundugu caga ve teknolojik imkanlara gore her
donem yeniden sekillendirmesi, slislenme aracilifiyla var olusunu ve diisiincelerini
sembol yoluyla ortaya koymasi ve tiim bu amacglara hizmet eden nesneler olarak

takilar, madenler ve ¢esitli siislenme materyalleri incelenmistir.

Tarihin her doneminde farkli bir nesne insanogluna ilham kaynagi olmustur.
Hayvan kemikleri, deniz kabuklari, toprak, cam, madenler gibi her ¢agin dilini
yansitan esyalar kullanilmigtir. Kimi zaman bu kaynaklar Oltu tag1 6rneginde oldugu
gibi belli bir yoreyle 6zdeslesmis, kimi zaman da altin, giimiis gibi kullanim alani

yayginlasip uluslararasi pazara sunulmustur.

Uretim tekniklerinin gelismesi ile birlikte tarih 6ncesi caglarda baslayan
bireysel iiretim yerini kiiciik ¢apl atdlyelere sonrasinda ise seri {iretimin yapildigi
tasarim merkezlerine birakmistir. Thtiyag fazlasmin ortaya ¢ikmasi ise bu alanda bir
sektorlin ve pazarin olusmasini saglamigtir. Bu alanda egitim veren kurumlarin
artmasi da tim bu gelismelerle paraleldir. Zamanla bu faaliyet tasarim tekniklerinin,
kullanilan malzemelerin yapisinin ve bu alanin ilkelerinin belirlendigi bir disiplin

halini almis ve genis de bir literatiirii olusmustur.

Bu ¢alisma ise bu literatiire bir katki mahiyetinde olup sadece teorik diizeyde
degil pratik anlamda da tasarim ve lretim atdlyelerinde ¢alisanlara bu alanin
nitelikleri ve teknikleri ile alakali derli toplu bilgi vermeyi ve g¢aligmalarina katki
saglamay1 hedeflemistir. Bilindigi gibi taki sektorii lilkemizin zengin tarihi ve
kiiltiirel iklimi igerisinde biiyiiylip gelismektedir. Giiniimiiz treticileri bu uzun
gegmise sahip sanatin modern temsilcileri konumundadirlar. Bu kokli mirast modern

teknolojiler, nitelikli ve 6zgiin tasarim anlayislariyla biitinlestirmislerdir.

Diinya capinda iilkemiz, tarih boyunca farkl kiiltiirlere ve medeniyetlere ev
sahipligi yapmis olmasi hasebiyle tasarimlar cesitlilik gosterir. Roma, Bizans, Hitit
gibi medeniyetlerden kalma eserler tasarimcilara ilham kaynagi olmustur. Bu

medeniyetlerin mirasindan cografi anlamda yoksun olan rakip tasarimcilar bu
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anlamda miizelerden ve tarih kitaplarindan faydalanmak zorunda kalmiglardir. Sahip
oldugumuz bu kiiltirel miras evrensel nitelikteki bir egitimle diinya piyasasina

sunulmalidir.

Jeolojik olusumlar g6z Onilinde bulunduruldugunda hala giin yiiziine
cikarilmamis taslarin bulunma olasilig1 da diisiiniilmektedir. Nitekim Tiirkiye deki
mevcut degerli tas potansiyelinin tahmin edilenden ¢ok daha fazla oldugu ortaya
cikartlmistir. Yani iilkemizde pek ¢ok tasin iiretim kapasitesi bulunmasina ragmen
a1l bir vaziyettedir. Uretim potansiyeli bulunan bu taslarin saglikli bir bigimde

iiretim siirecine katilmasi i¢in bu alanda egitimler yayginlastirilmalidir.

Calismamizin hareket noktasini Erzurum yoresi, bu yorenin madencilik, taki
tasarimi gibi alanlarda sektore olan katkisi, bu alanlarin tarihi siire¢ i¢indeki gelisimi
olusturur. Nitekim Tiirkiye'de profesyonel anlamda madenciligi yapilan bes adet
degerli tas ocagindan biri de Erzurum Oltu tasi yataklaridir. Tim bunlarin
anlagilmasi icin de tasarimin mahiyeti, asamalari, iiretim safhasina gelene kadar
hangi siireclerden gectiginin en azindan teorik olarak bilinmesi gerekir. Bu kabulden
hareketle, tasarimla alakali ayr1 bir baglik agilmis ve Oltu taginin tasarim kavraminin
neresinde yer aldigi incelenmistir. Tasarimin ilkel veya modern insanligin her
doneminde var oldugu ve onun siislenme ihtiyacina her donem cevap verdigi
bilinmektedir. Erzurumun da bu uzun ve hala devam eden tarihi siirecin hangi
asamasinda oldugu ve bugiine kadar nasil geldigi arastirilmistir. Bolge halkinin bu
alandaki g¢abalar1 g6z ardi edilmemelidir. Ayn1 zamanda Erzurum ilinde iiretimi
yapilmakta olan taki tasarimlarinin incelenmesi ve sektorel sorunlarin belirlenmesi

de Onem arz etmektedir.

Aragtirmada Erzurum ilinde kuyumculukta kullanilan hammaddeler, bolgeye
0zgii hammadde rezervi sonucu c¢ikarilan Oltu tasi, iretilen takilarin {iretim

teknikleri, siisleme teknikleri, bolgedeki geleneksel takilar ayr1 ayri incelenmistir.

Tarihte ¢ok sayida farkli milleti biinyesinde barindiran Erzurum ili tak: kiiltiirti
ve kaynagi bakimindan 6nemli sehirlerarasinda yer almaktadir. Farkli kiiltiirlerin

kaynasmasiyla bir koprii vazifesi goren gecmisin izlerini tagiyan ve modern
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tasarimcilarin teknikleriyle bulusan bdlge takilari hem geleneksel hem giincel

anlamda cesitlilik ve 6zglinliik arz etmektedir.

Bolgedeki atolyelerin sayist ve kapasitesi dikkate alindiginda bolgenin ve
tilkenin ihtiyacini karsilayamayacak diizeyde oldugu ve geleneksel iiretim tarzinin
agirlikta oldugu goézlemlenmistir. Giliniimiize yonelik yapilan iretimler sinirh
kalmaktadir. Bolgede yapilan arastirmalar Oltu tas1 altin ve giimiisiin agirlikli olarak
hediyelik esya amaciyla alindiginit gostermistir. Yine bolgedeki teknik ve mesleki
liselerde veya yiiksekokullarda tasarimcilik konusunda egitim verilmekte fakat
yaratict tasarimlar1 destekleyecek atdlyeler sinirli kalmaktadir. Bu atdlyelerin
artirtlmasi i¢in kamu ve devlet destegi sarttir. S6z konusu egitim kurumlarindaki
egitim miifredati da yenilenmelidir. Universitelerin taki tasarimi bdliimlerindeki
derslerin igerigi modern standartlara kavusturulmalidir. Ogrenciler yarisma, sergi,

konferans ve sempozyumlarla desteklenmelidir.

Universitelerin ve yiiksek okullarin bu alanda yetistirecegi kalifiye elemanlar
sektorlin i giicli ihtiyacin1 da azaltacaktir. Boylelikle nitelikli insan giicii ihtiyact da
biiyiik oranda karsilanmis olacaktir. Universiteler arastirmalarimi ve akademik
caligmalarini artirip sektore teorik ve pratik anlamda yol gostermelidir. Bu anlamda
sahadaki tamitim ¢alismalar1 artirillmali, bu alandaki eksikligimiz en aza
indirgenmelidir. Degerli tas ticaretinin hem hammadde hem de islenmis ve
tasarlanmis bir bi¢gimde diinya piyasasina sunulmasi iilkemizin degerli tas
ticaretinden elde ettigi gelirini de artiracaktir. Cografi olarak Avrupa’ya yakinligimiz
bize genis pazar imkanlar1 sunacaktir. Nitekim Avrupa’da, kaynaklarimizdan
habersiz genis bir alict kitlesi bulunmaktadir. Bu anlamda o6zel sektor

yatirimcilarinin yatirimlarini bu alana yoneltmeleri gerekmektedir.

Degerli taglarin genis kitlelere ulasmasini engelleyen en 6nemli unsur bu isle
ilgilenmenin yiliksek ziimreye has ve liiks sayilabilecek bir ugras oldugu
algisindandir. Yaygin olan bu kanmin degistirilmesi ve sektoriin toplumun her

kesimine hitap edecek sekilde biiyiitiilmesi amaglanmalidir.
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Sosyal medya, kitle iletisim araglar1 ve reklamlarin da vasitasiyla tanitim
caligmalar1 artirllmalidir. Ayrica yoredeki Oltu tas1 yataklarinin tahribatin1 6nlemek

amaciyla bolge halki bilinglendirilmelidir.

Gliniimiiz teknolojisine uygun ayni zamanda ¢evre dostu yontemlerle rezervler

giin yiiziine ¢ikarilmalidir.

Tasarimla ilgili giincel ve siireli yayinlar takip edilmeli ve giincel tasarimlar
tiretilmelidir. Giincel tasarimlarin tanittim1 ve daha genis kitlelere hitap edebilmesi
ve satig oranlarini artirmak amactyla ulusal ve uluslararasi diizeyde fuarlar ve sergiler
ve tasarim yarigmalarit organize edilmelidir. Tiim bu tanitim faaliyetleri bizatihi

turistik deger tasiyan Oltu tasinin farkli kitlelere ulasmasini kolaylastiracaktir.

Agirlikli  olarak tercih edilen geleneksel motif ve kompozisyonlar
giincellenmesi, modern tekniklerle desteklenmesi halinde bolge sektoriiniin dis
pazara acilacagi ve cesitli igbirligi kuruluslari ve sirketler ile ortak caligmalar

yiirlitiilmesi yararli olacaktir.

Onerilen bu yontemlerle bélgenin kuyumculuk ve taki tasarimi sektdriinde

hatir1 sayilir bir yer edinecegi diisiiniilmektedir.
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Mobil Sahne ve Tiyatro Oyunu” Mobil Sahne Uygulama, Erzurum.

F3. 2011 - 2012 Yillarinda Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “Gozlerimi Kaparim
Vazifemi Yaparim” isimli tiyatro oyununun Dekor, Kostim ve Isik Uygulama,

Erzurum.

F4. 15 Mayis 2012 Tarihinde Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltes1 Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “ADA” isimli tiyatro

oyununun Dekor ve Kostiim Tasarim Uygulama, Erzurum.

F5. 15 Mayis 2012 Tarihinde Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “HAYVANAT BAHCESI
OYKUSU” isimli tiyatro oyununun Isik ve Miizik Tasarim Uygulama, Erzurum.
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F6. 15 Mayis 2012 Tarihinde Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “UCURTMANIN
KUYRUGU?” isimli tiyatro oyununun Isik ve Miizik Tasarim Uygulama, Erzurum.

F7. 15 Mayis 2012 Tarihinde Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “HADI OLDURSENE
CANIKOM” isimli tiyatro oyununun Dekor ve Kostiim Tasarim Uygulama,

Erzurum.

F8. 21 Kasim 2013 Tarihinde Erzurum Devlet Tiyatrolar1 Tarafindan
Sahnelenen “MERAKI” isimli tiyatro oyununun Dekor Uygulama, Erzurum.

F9. 27 Mart 2014 Tarihinde Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Sahne Sanatlar1 Boliimii Tarafindan Sahnelenen “YINE BASLADILAR
SARKILARINA” isimli tiyatro oyununun Isik ve Miizik Uygulama, Erzurum.

Animasyonlar:

F10. 2013, “BiZIM MAHALLE” Kukla Cizgi Film Animasyon, Atatiirk

Universitesi, Erzurum

F11. 2013, “UYARMA SIRASI BIZDE” Trafik Konulu Cizgi Film
Animasyon, Emniyet Genel Miidiirliigii, Ankara

Tasarim ve Uygulamalar:

F12. 12 Ocak 2013, “SAGLIK SENDIKASI” MimariModelleme, Tasarim ve

Uygulama, Erzurum

F13. 14 Ocak2014, “AYAKKABICIK MAGAZASI”

MimariModelleme, Tasarim ve Uygulama, Erzurum

F14. 29 Ocak2014, “EURO PLAST GUZELLIK MERKEZI”

MimariModelleme, Tasarim ve Uygulama, Erzurum
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F15. 10 Subat2014, “FIDAN KIZ YURDU” MimariModelleme, Tasarim ve

Uygulama, Erzurum

F16. 1 Mart2014, “SANAT OLTU TASI” MimariModelleme,Tasarim ve

Uygulama, Erzurum

F17. 6 Mart2014, “BOLGE EGITIM VE ARASTIRMA HASTANESI”

MimariModelleme,Tasarim ve Uygulama, Erzurum

F18. 18 Mart2014, “ATATURK UNIVERSITESI HUKUK FAKULTESI
MAKAM ODALARI” MimariModelleme, Tasarim ve Uygulama, Erzurum

F19. 10 Nisan2014, “KIREMIT ET LOKANTASI” Mimari Tasarim ve

Uygulama, Erzurum

F20. 14  Mayis2014, “KOMPEDAN  GIYIM  MAGAZASI”

MimariModelleme, Tasarim ve Uygulama, Erzurum

F21. 25 Mayis2014, “ERZURUM CANLANDIRMA MUZESI” Mimari

Tasarim, Erzurum

F22. 12 Haziran 2014, “OLIMPIA HOTEL” MimariModelleme, Tasarim ve
Uygulama,Igdir

F23. 2 Ocak2014, “ARAS ELEKTRIK  DAGITIM AS.”

MimariModelleme,Tasarim ve Uygulama, Erzurum

F24. 25 Aralik2016, “OLTU TICARET VE SANAYI ODASI”

MimariModelleme, Tasarim ve Uygulama, Erzurum



